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Abstract (en)
[origin: JPHO1224155A] PURPOSE:To improve the quality of a strand surface in continuous casting for steel by arranging mechanism for adjusting
stroke corresponding to strand drawing speed. CONSTITUTION:During substantially the whole descending movement, in sawtooth oscillation,
which mold speed excesses the strand drawing speed, and the first range of the low strand drawing speed to about 0.8-1.2m/min, number of the
oscillation is increased at first from about 60-120cpm to 120-200cpm and on the other hand, negative strip time (tn) 1a held to about 0.1sec. Further,
at the time of increasing the strand drawing speed excessing 0.8-1.2m/min, number of the oscillation is held to the constant in a second range and
during increasing the oscillation stroke corresponding to the strand drawing speed, the negative strip time (ir) is held to about 0.1sec. Therefore,
by a reason on the production, for example, related to the prescribed production cycle time, the strand drawing speed has to be changed. By this
adjustment, the improved strand surface can be obtd. during the continuous casting.

Abstract (de)
Beim Oszillieren einer Stahlstranggiesskokille wird in Abhéngigkeit der Strangabzugsgeschwindigkeit die Hubhohe eingestellt. Zur
Verbesserung der Strangoberflache und zur Verhiitung von Oberflachenfehlern und Durchbriichen bei Klebergiiten, insbesondere beim
Giessen mit hohen Strangabzugsgeschwindigkeiten, soll eine sédgezahnartige Oszillationsbewegung, die im wesentlichen wahrend der ganzen
Abwartsbewegung den Strang Uberholt, eingesetzt werden. In einem ersten Bereich mit Strangabzugsgeschwindigkeiten bis 0,8 - 1,2 m/min soll
die Oszillationsfrequenz von etwa 60 - 120 Hiben pro Minute auf 120 - 200 Hibe pro Minute angehoben werden. Bei einer weiteren Erhdhung der
Strangabzugsgeschwindigkeit Gber 0,8 - 1,2 m/min in einem zweiten Bereich soll die Oszillationsfrequenz konstant gehalten und die Hubhéhe zur
Strangabzugsgeschwindigkeit unter Beibehaltung einer Negativstripzeit von etwa 0,1 s vergrdssert werden.
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