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Abstract (en)
In order to sort spent glass, fragments with an edge length between 5 and 50 mm are produced by means of a crusher. They are cleaned and
divided up into a plurality of fractions according to size by means of a classifier and the fragments with edge lengths below 5 mm are collected as
mixed glass. The fragments of each fraction are fed separately from collecting containers (8a to 8c) by means of a conveying device (9) to storage
containers (10) in each case, from which the fragments are individually fed to a respective multiplicity of assigned slides (12 and 15 to 17). Colour
detection units, preferably light transmitters and receivers measuring for absorption, are provided for detecting the glass colour (colourless, green,
brown; non-transparent, non-glass material). As a function of the value of the light transmission, the fragments are fed to predetermined adjacent
slides and via the slides directed into assigned sorting containers (18 to 21), sorted according to colours (Fig. 1). <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Sortieren von Altglas werden Bruchstücke mit einer Kantenlänge zwischen 5 und 50 mm mittels eines Brechers hergestellt. Sie werden
gereinigt und mittels eines Klassierers der Größe nach in mehrere Fraktionen unterteilt sowie die Bruchstücke mit Kantenlängen unter 5 mm als
Mischglas gesammelt. Die Bruchstücke einer jeden Fraktion werden aus Sammelbehältern (8a bis 8c) getrennt über eine Fördereinrichtung (9)
jeweils Speicherbehältern (10) zugeführt, aus denen die Bruchstücke vereinzelt einer jeweiligen Mehrzahl zugeordneter Rutschen (12 und 15
bis 17) zugeführt werden. Farberkennungseinheiten, vorzugsweise auf Absorption messende Lichtsender und -empfänger, sind zur Erkennung
der Glasfarbe (farblos, grün, braun; undurchsichtiges Nichtglas) vorgesehen. In Abhängigkeit von dem Wert des Lichtdurchflusses werden die
Bruchstücke auf vorbestimmte anschließende Rutschen geführt und über die Rutschen nach Farben sortiert in zugeordnete Sortierbehälter (18 bis
21) geleitet (Fig. 1)
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