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Abstract (en)
Process for the manufacture of foundry cores, in a first stage of production of a pasty mixture employs a ceramic charge based on molten silica,
zircon and cristobalite and a binder based on polyethylene glycol of average molecular weight 1500 or 1550, and optional additives, in a second
stage, injects the said paste at a temperature of 50 to 100 DEG C into a mould at room temperature and, in a third stage, carries out the heat
treatment of the formed core according to a single baking cycle in four stages, namely: (a) temperature rise up to 300 DEG C at a rate of between 30
DEG C and 50 DEG C per hour; (b) rise from 300 DEG C to a maximum temperature of 1200 DEG C or 1250 DEG C at a rate of between 100 DEG
C and 200 DEG C per hour; (c) holding at the said maximum temperature for 4 to 5 hours; (d) fast cooling using pulsed air.

Abstract (fr)
Un procédé de fabrication de noyaux de fonderie, dans une première étape de réalisation d'un mélange pâteux utilise une charge céramique à
base de silice fondue, de zircon et de cristobalite et un liant à base de polyéthylène-glycol de masse molaire moyenne 1500 ou 1550, et d'éventuels
additifs, dans une deuxième étape, injecte ladite pâte à une température de 50 à 100°C dans un moule à température ambiante et, dans une
troisième étape, réalise le traitement thermique du noyau formé selon un cycle unique de cuisson en quatre étapes, à savoir : (a) montée en
température jusqu'à 300°C, à une vitesse ccmprise entre 30°C et 50°C par heure ; (b) montée de 300°C à une température maximale de 1200°C
ou 1250°C, à une vitesse comprise entre 100°C et 200°C par heure ; (c) maintien à ladite température maximale durant 4 à 5 heures ; (d)
refroidissement rapide par air pulsé.
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