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Abstract (en)
In a process for producing a heat-resistant workpiece fabricated from powder-metallurgically produced semifinished material and having a high
transverse ductility from an aluminium alloy, alloy powder is first cold-isostatically pressed under a pressure from 1500 to 5000 bar and the pressed
bolt (2) produced in this way is then hot-recompacted and extruded to give a strand (7) of rectangular cross-section at a reduction ratio of at least
6 : 1. A prismatic strand section (8) is severed from the strand (7) and converted without further hot deformation merely by mechanical treatment into
the end product, in such a way that the main directions of mechanical stress in the end product come to lie in one plane which is parallel to the plane
defined by the direction of extrusion and the longitudinal axis of the cross-section of the strand (7). <IMAGE>

Abstract (de)
Verfahren zur Herstellung eines warmfesten, aus pulvermetallurgisch erzeugtem Halbzeug gefertigten Werkstiicks mit hoher Querduktilitat aus
einer Aluminiumlegierung, wobei Legierungspulver zunachst unter einem Druck von 1500 bis 5000 bar kalt isostatisch gepresst werden und der
auf diese Weise erzeugte Pressbolzen (2) heiss nachverdichtet und zu einem Strang (7) mit rechteckférmigem Querschnitt stranggepresst wird.
Reduktionsverhéltnis mindestens 6 : 1. Vom Strang (7) wird ein prismatischer Stangenabschnitt (8) abgetrennt und ohne weitere Warmverformung
lediglich durch mechanische Bearbeitung in das Endprodukt Gbergefiihrt, derart, dass die mechanischen Hauptbeanspruchungsrichtungen des
Endproduktes in eine Ebene zu liegen kommen, die parallel zur Ebene liegt, die durch die Strangpressrichtung und die Langsachse des Querschnitts
des Stranges (7) aufgespannt wird.
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