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Abstract (en)
The subject of the invention is a method and an installation for extruding metal using the reverse method, in which a billet (5), placed in the housing
(21) of a container (2), is compressed between a base (3) and an extruding block (4), each billet (5) to be extruded comprising, in the crude state,
an outer layer capable of containing surface defects. <??>Billets (5) are extruded in the crude state without prior removal of the outer layer, leaving,
between the periphery of the block (4) and the inner face of the housing (21), sufficient play in order to form, along the said inner face, an outer shell
of a thickness which is at least equal to that of the outer layer to be removed, the next procedure being scraping of the housing (21) by means of a
scraping block (7) whose periphery is separated from the inner face of the housing (21) by a play which is less than the thickness of the outer shell
but sufficient for the outer shell to be removed over only a part of its thickness. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé et une installation de filage de métal par la méthode inverse, dans lequel une billette (5) placée dans le
logement (21) d'un conteneur (2) est comprimée entre un fond (3) et un grain de filage (4) , chaque billette (5) à filer comprenant, à l'état brut, une
couche externe susceptible d'englober des défauts superficiels. On réalise le filage de billettes (5) à l'état brut sans élimination préalable de la
couche externe, en laissant, entre la périphérie du grain (4) et la face interne du logement (21), un jeu suffisant pour former le long de ladite face
interne ,une chemise d'épaisseur au moins égale à celle de la couche externe à éliminer, et l'on procède ensuite à un râclage du logement (21) au
moyen d'un grain de râclage (7) dont la périphérie est séparée de la face interne du logement (21) par un jeu inférieur à l'épaisseur de la chemise
mais suffisant pour que la chemise soit élimineé sur une partie seulement de son épaisseur.
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