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Abstract (en)
The arrangement according to the invention includes at least two winding modules (41-44) having replaceable winding cores or rolls. A common
supply band (11), the winding planes of the winding modules (41-44) and a common delivery band (12) preferably lie in a perpendicular plane. The
supply band (11) is led through in a straight line above the winding stations (41-44) and possesses a number of branch points or switches (51-54)
corresponding at least to the number of winding stations (41-44). Each winding station (41-44) possesses a connection to the delivery band (12)
which is led through in a straight line under the winding stations. In order to be able to select any desired mutual arrangement of the products at
the exit, at least one device (7, 79) is provided inside the apparatus for the purpose of rewinding the rolls or changing the input parameters for the
arrangement of printed products. <??>The process according to the invention allows not only unlimited off-line buffering of the products but also a
flexible conversion of their input parameters, in respect of mutual position, orientation or cycle frequency, for example. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Anordnung gemäss der Erfindung enthält mindestens zwei Wickelmodule (41-44) mit auswechselbaren Wickelkernen bzw. Wikkeln. Ein
gemeinsames Zuführband (11), die Wickelebenen der Wikkelmodule (41-44) und ein gemeinsames Abführband (12) liegen vorzugsweise in einer
senkrechten Ebene. Das Zuführband (11) ist dabei geradlinig über den Wickelstationen (41-44) durchgeführt und besitzt eine mindestens der Anzahl
Wickelstationen (41-44) entsprechende Zahl von Verzweigungsstellen bzw. Weichen (51-54). Jede Wickelstation (41-44) besitzt eine Verbindung
zum Abführband (12), welches unter den Wickelstationen geradlinig durchgeführt ist. Um die gegenseitige Anordnung der Erzeugnisse am Ausgang
beliebig wählen zu können, ist innerhalb der Vorrichtung mindestens eine Einrichtung (7, 79) zum Umwickeln der Wickel bzw. Verändern der
Eingangsparameter der Druckprodukte-Anordnung vorgesehen. Das erfindungsgemässe Verfahren erlaubt sowohl eine unbeschränkte Off-Line
Pufferung der Erzeugnisse sowie ein flexibles Konvertieren deren Eingangsparameter, bspw. bezüglich gegenseitiger Lage, Orientierung oder
Taktfrequenz.
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