Title (en)
PROCESS FOR MANUFACTURING A SPARK PLUG FOR INTERNAL COMBUSTION ENGINES.

Title (de)
VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER ZUNDKERZE FUR BRENNKRAFTMASCHINEN.

Title (fr)
PROCEDE DE FABRICATION DE BOUGIES D'ALLUMAGE POUR MOTEURS A COMBUSTION INTERNE.

Publication
EP 0329721 A1 19890830 (DE)

Application
EP 88905703 A 19880714

Priority
DE 3727526 A 19870818

Abstract (en)
[origin: WO8901717A1] In a process for manufacturing a spark plug for internal combustion engines with at least two metal electrodes separated
by a spark gap, at least one of the electrodes has a metallic coating of a highly abrasion-resistant material (noble metal). This material is deposited
on the front surface of the metal electrode by laser radiation so as to form an alloy region of special design between the two parts. The special alloy
region compensates for the different coefficients of thermal expansion of the electrode material and the metallic coating and effectively prevents
depletion of the metallic coating.

Abstract (de)
Verfahren zum Herstellen einer Ziindkerze fiir Brennkraftmaschinen mit wenigstens zwei Metallelektroden, die mit eine Funkenstrecke bildendem
Abstand einander gegentberstehen. Mindestens eine der Elektroden ist mit einer Metallauflage aus einem Material hoher VerschleiBfestigkeit
(Edelmetall) versehen. Dieses Material wird mittels Laserstrahlen an der Stirnflache der Metallelektrode derart angebracht, so daf3 sich
zwischen beiden Teilen eine Legierungszone von besonderer Ausbildung ergibt. Die spezielle Legierungszone sorgt fir die Kompensation der
unterschiedlichen Warmeausdehnungskoeffizienten von Elektrodenmaterial und Metallauflage und verhindert wirksam den Verlust der Metallauflage.
Abstract In a process for manufacturing a spark plug for internal combustion engines with at least two metal electrodes separated by a spark gap, at
least one of the electrodes has a metallic coating of a highly abrasion-resistant material (noble metal). This material is deposited on the front surface
of the metal electrode by laser radiation so as to form an alloy region of special design between the two parts. The special alloy region compensates
for the different coefficients of thermal expansion of the electrode material and the metallic coating and effectively prevents depletion of the metallic
coating.

Abstract (fr)
Un procédé permet de fabriquer une bougie d'allumage pour moteurs a combustion interne pourvue d'au moins deux électrodes métalliques
opposées et situées a une distance de décharge l'une de I'autre. Au moins une électrode est pourvue d'un revétement métallique en un matériau
tres résistant a I'usure (métal précieux). Ce matériau est appliqué au moyen de rayons laser sur la surface frontale de I'électrode métallique de
fagon a créer une zone d'alliage de forme particuliére entre les deux parties. La zone spéciale d'alliage assure la compensation entre les différents
coefficients de dilatation thermique du matériau de I'électrode et du revétement métallique, et évite efficacement la perte du revétement métallique.
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