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Abstract (en)
[origin: WO8901858A1] A device for cooling and granulating extruded thermoplastics issuing from extrusion dies comprises two essentially
symmetrical, back-to-back channels, the upper ends of which are connected to a cooling water supply and the lower ends of which are directed
toward the inlet of a granulator with draw-in rollers and cutting rollers. The channels project beyond the connecting line of the extrusion dies and
the inlet to the draw-in rollers between the extrusion dies and the inlet to the draw-in rollers in the direction of the extrusions, and are exposed
to spray nozzles for the purpose of cooling the extrusions. The ends of the channels directed toward the extrusion dies and the draw-in nozzles
are provided with a pair of superimposed baffle plates which enclose an open descent space to form a channel. Each pair of baffle plates can be
mutually separated laterally to increase the distance between the projection of the corresponding channel and the connecting line and hence the
tension of the extrusions to be granulated.

Abstract (de)
Vorrichtung zum Abkiihlen und Granulieren von aus Diisen austretenden Strangen aus thermoplastischen Kunststoffen mit zwei im wesentlichen
spiegelbildlich mit dem Ricken zueinander angeordneten Ablaufrinnen, deren oberes Ende einer Kiihlwasserzufiihrung ausgesetzt und deren
unteres Ende auf den Eingang eines Granulierers mit Einzugswalzen und Schneidwalze gerichtet sind, wobei die Ablaufrinnen gegentber der
Verbindungslinie von den Disen und dem Eingang der Einzugswalzen zwischen den Disen und dem Einzugswalzeneingang in Richtung auf die
Strange vorspringen und von Sprihdisen zwecks Kihlung der Strange beaufschlagt sind. Die auf die Diisen und die Einzugswalzen zuweisenden
Enden der Ablaufrinnen sind je durch ein Paar Leitbleche gebildet, die einen freien Fallraum einschlieBend Ubereinander angeordnet jeweils eine
Ablaufrinne formen, wobei die Leitbleche jedes Paares seitlich derart voneinander entfernbar sind, daf sich mit zunehmender Entfernung der
Vorsprung der betreffenden Ablaufrinne gegeniiber der Verbindungslinie zwecks Erhdhung der Spannung der zu granulierenden Stréange vergroéBert.
Abstract A device for cooling and granulating extruded thermoplastics issuing from extrusion dies comprises two essentially symmetrical, back-
to-back channels, the upper ends of which are connected to a cooling water supply and the lower ends of which are directed toward the inlet of a
granulator with draw-in rollers and cutting rollers. The channels project beyond the connecting line of the extrusion dies and the inlet to the draw-
in rollers between the extrusion dies and the inlet to the draw-in rollers in the direction of the extrusions, and are exposed to spray nozzles for the
purpose of cooling the extrusions. The ends of the channels directed toward the extrusion dies and the draw-in nozzles are provided with a pair of
superimposed baffle plates which enclose an open descent space to form a channel. Each pair of baffle plates can be mutually separated laterally
to increase the distance between the projection of the corresponding channel and the connecting line and hence the tension of the extrusions to be
granulated.

Abstract (fr)
Un dispositif de refroidissement et de granulation de boudins en matiéres thermoplastiques sortant de tuyéres d'extrusion comprend deux rigoles
d'écoulement symétriquement agencées dos-a-dos dont I'extrémité supérieure est reliée a une alimentation en eau de refroidissement et dont
I'extrémité inférieure est dirigée vers un granulateur ayant un cylindre d'alimentation et un cylindre de coupe. Les rigoles d'écoulement font saillie
dans le sens des boudins par rapport a la ligne de séparation entre les tuyéres et I'entrée des cylindres d'alimentation, entre les tuyéres et I'entrée
des cylindres d'alimentation, et sont exposées a des becs vaporiseurs a des fins de refroidissement des boudins. Les extrémités des rigoles
d'écoulement dirigées vers les tuyéres et les cylindres d'alimentation sont formées chacune d'une paire de chicanes. Les chicanes superposées
entourent un espace intermédiaire de descente, les deux chicanes de chaque paire pouvant s'écarter latéralement I'une de I'autre de fagon a
augmenter avec leur écartement croissant I'avance de la rigole d'écoulement correspondante par rapport a la ligne de séparation afin d'élever la
tension des boudins a granuler.
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