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Abstract (en)
[origin: EP0330646B1] 1. Method of continuously casting a thin strip (43) or a thin slab of steel having a thickness of between 1 and 20 mm, by
casting metal melt (34) onto a drum surface (7) of a first casting drum (1), forming a casting gap (25) by means of a second casting drum (22)
having its drum surface arranged at a distance from the first casting drum (1) corresponding to the thickness (42) of the strip (43) or slab, strand
shells (37, 39) forming on the drum surfaces of the first and second casting drums (1, 22) by contact with the metal melt (34) and formation of a
sump (38) between the two casting drums (1, 22) and by conveying the strand shells (37, 39) forming thereby on the drum surfaces of the two
casting drums by rotation of the first and second casting drums (1, 22), characterised in that the sump (38) is formed at a distance from the site
of casting on metal melt (34) onto the drum surface (7) of the first casting drum (1), that a strand shell of predetermined thickness (45) is formed
between the sump (38) and the casting on onto the drum surface (7) of the first casting drum (1), and that the casting gap (25), on the periphery of
the first casting drum (1) is brought into a position in which the two strand shells (37, 39) formed on the drum surfaces in their maximum thickness
(44, 45), in total, correspond to at least the thickness (42) of the cast strip (43) or the cast slab.

Abstract (de)
Beim Stranggießen eines dünnen Bandes (43) wird Metallschmelze (34) auf eine Trommeloberfläche (7) einer ersten Gießtrommel (1) aufgegossen,
ein Gießspalt (25) mittels einer mit ihrer Trommeloberfläche in der Dicke (42) des Bandes (43) von der ersten Gießtrommel (1) distanziert
angeordneten zweiten Gießtrommel (22) gebildet, wobei sich an der Trommeloberfläche der ersten und zweiten Gießtrommel (1, 22) Strangschalen
(37, 39) ausbilden. Um das Gießen von Bändern (43) in unterschiedlichen Dicken (42) zu ermöglichen, wird ein Sumpf (38) im Abstand vom
Aufgießen der Metallschmelze (34) auf die Trommeloberfläche (7) der ersten Gießtrommel (1) gebildet, wird zwischen dem Sumpf (38) und dem
Aufgießen auf der Trommeloberfläche (7) der ersten Gießtrommel (1) eine Strangschale vorbestimmter Dicke (45) gebildet und wird der Gießspalt
(25) am Umfang der ersten Gießtrommel (1) in eine Stellung gebracht, in der die beiden an den Trommeloberflächen gebildeten Strangschalen
(37, 39) in ihrer maximalen Dicke (44, 45) in Summe mindestens der Dicke (42) des gegossenen Bandes (43) bzw. der gegossenen Bramme
entsprechen.
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