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Abstract (en)
In this machine, a continuously moving tubular web is cut to form tubular pieces of equal size which in each case contain two portions of tea, these
pieces being passed with the aid of a continuously rotating transport wheel 10 to various work stations in which first of all the bag bottom is formed
and then the tubular piece 15, folded in a W shape by drawing the bag bottom into the interior of the transport wheel, is sealed by folding the head
to give a double-chamber bag, there extending at the level of the circumferential plane of the transport wheel 10 a cover 20 which, together with a
pair of arms 21, 22 fastened pivotably on the transport wheel, ensures precise fixing and positioning of the tubular piece during the entire production
process, and at the same time the open ends of the tubular piece are bound in such a manner that the tea is at no time able to scatter into the tabs
15c, 15d provided for forming the head fold (Fig. 2). <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einer Maschine zum Herstellen mit Tee gefüllter Doppel kammerbeutel werden von einer kontinuierlich bewegten Schlauchbahn gleichgroße und
jeweils zwei Teegutportionen enthaltende Schlauchstücke abgetrennt, die mit Hilfe eines kontinuierlich umlaufenden Transportrads 10 verschiedene
Arbeitsstationen durchlaufen, in denen zunächst der Beutelboden gebildet wird und anschließend das durch Einzug des Beutelbodens in das
Innere des Transportrads W-förmig gefaltete Schlauchstück 15 durch Kopffalzung zu einem Doppelkammerbeutel verschlossen wird, wobei
sich in Höhe der Umfangsebene des Transportrads 10 eine Abdeckung 20 erstreckt, die zusammen mit einem am Transportrad verschwenkbar
befestigten Armpaar 21, 22 eine genaue Fixierung und Plazierung des Schlauchstücks während des gesamten Herstellungsprozesses sicherstellt,
und gleichzeitig die offenen Enden des Schlauchstücks derart abgebunden werden, daß das Teegut zu keiner Zeit in die zur Kopffalzbildung
vorgesehenen Lappen 15c, 15d streuen kann (Fig. 2).
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