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Abstract (en)
[origin: WO8801561A1] A composite beam molded under compression and intended as a blank for a ski or the like structure, said beam having a
support fabric (9) extending between upper and lower surface reinforcements (10, 11). The core member (2) consists of a synthetic material the
compressibility of which is smaller in one direction than in the other directions. The structure is manufactured by preforming the core blank (2) from
at least partly hardened foam plastic, positioning a surface material (10, 11, 12) over and/or under the core (2), and optionally surrounding these
by further auxiliary layers (14, 15). The composite assembly thus formed is placed in a mold (3, 4), the closed extension of which is smaller than
respective extension of the assembly. The mold is compressed around the assembly, and the basic material of the core blank (2) and/or a separate
adhesive is reacted to soften and/or bind the foam plastic of the core (2) in such a way that an integral connection is formed betwen the core (2) and
any auxiliary layers (9, 10, 11, 12) and providing the blank with the permanent cross-section defined by a mold (3, 4).

Abstract (fr)
Un profilé composite, moulé par compression et destiné à servir de flan pour un ski ou une structure analogue, comporte une couche de support
(9) s'étendant entre des renforcements de surface supérieur et inférieur (10, 11). Le noyau (2) se compose d'un matériau synthétique dont la
compressibilité est inférieure dans une direction et supérieure dans les autres directions. On fabrique la structure en réalisant le flan du noyau (2)
à partir de mousses plastiques au moins partiellement durcies, en disposant un matériau de surface (10, 11, 12) sur et/ou sous le noyau (2) et en
entourant éventuellement lesdits matériaux par des couches auxiliaires supplémentaires (14, 15). L'assemblage composite ainsi formé est placé
dans un moule (3, 4), dont l'extension fermée est inférieure à l'extension correspondante de l'assemblage. On comprime ensuite le moule autour
de l'assemblage et on fait réagir le matériau de base du flan du noyau (2) et/ou un adhésif séparé, afin de ramollir et/ou d'agglutiner les mousses
plastiques du noyau (2), de sorte qu'une connexion solidaire se forme entre le noyau (2) et l'une des couches auxiliaires (9, 10, 11, 12), le flan se
présentant alors avec une section transversale permanente définie par le moule (3, 4).
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