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Abstract (en)
[origin: JPH0268339A] PURPOSE: To knit intarsia pattern areas or colors in a number larger than a number corresponding to cams in a carriage
by specifically moving the carriage with a cam and a thread guide. CONSTITUTION: In movement of one needle bed in both stroke directions by a
carriage in a boundary zone between two intarsia pattern areas, at least an individual yarn guide associated with each one intarsia pattern area and
its needle bed are mutually relatively moved. The yarn guide is connected to the movement of the carriage in an intarsia pattern area manner. The
carriage is reversed in the stroke direction of itself at the final movement section extended along a first intarsia pattern area so as to make intarsia
pattern areas at most in a number corresponding to a number of cams, and returned, together with the yarn guide last used as well as with the yarn
guide to be used for the following intarsia pattern area, to the intarsia pattern area last produced, without making a needle selection.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Herstellen von Intarsien-Gestrickstücken auf einer Flachstrickmaschine werden beim Überfahren eines der Nadelbetten
(20) in beiden Hubrichtungen durch einen mit Schlössern versehenen Schlitten (16) im Grenzbereich zwischen zwei Intarsienbereichen
zumindest einzelne der jeweils einem Intarsienbereich zugeordneten Fadenführer (22) und das betreffende Nadelbett (20) relativ zueinander
bewegt und die Fadenführer (22) intarsienbereichsweise mit der Bewegung des Schlittens (16) gekoppelt. Der Schlitten (16) wird am Ende
eines Bewegungsabschnittes, der sich höchstens über eine der Anzahl der Schlösser entsprechende Anzahl von herzustellenden ersten
Intarsienbereichen erstreckt, in seiner Hubrichtung umgekehrt und zusammen mit sowohl dem zuletzt verwendeten Fadenführer als auch dem
für den folgenden Intarsienbereich zu verwendenden Fadenführer (22), ohne eine Nadelauswahl im Nadelbett (20) zu treffen, in den zuletzt
hergestellten Intarsienbereich zurückbewegt. In einem weiteren Bewegungsabschnitt wird in der ursprünglichen Hubrichtung eine weitere höchstens
der Anzahl der Schlösser (16) entsprechende Anzahl von Intarsienbereichen mittels weiterer Fadenführer (22) hergestellt. Dadurch kann eine
größere Anzahzl von Intarsienbereichen bzw. Farben verstrickt werden, als der Anzahl der Schlösser im verwendeten Schlitten entspricht, ohne daß
ein die Produktionskapazität verringernder und die Kosten erhöhender Aufwand notwendig ist. <IMAGE>
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