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Abstract (en)
To produce custom-made orthopaedic shoes, a plaster cast (2) is first taken in the correction or bedding mould of the rear foot of the foot sole of the
patient. Then the bedding mould (1.1) required is shaped to a rough last (1). Subsequently, a plastic film (4) is drawn over the sole and side surfaces
of the last (1) and a foot bed (13) and cut in the manner of a sole with a rear cap (4'). A trial shaft (5) is pulled over the last (1) and lasted and glued
to the plastic film (4), so that a trial shoe is produced. Under this, a heel (6) is fastened. After trial by the patient, the last (1) is if necessary corrected.
Finally, on the corrected last (1), with the aid of a prefabricated leather shaft, the size and shape of which are determined using the trial shaft (5),
the custom-made shoe is finished. The time-consuming transfer of the last shape to the leather with the aid of paper templates etc. is eliminated
completely. Use can be made of shoe parts, in particular insoles (3), front and rear caps, leather shafts, outsoles, heels (6), eyelets, shoelaces
etc., which are prefabricated in series production and matched to one another. As a result, high rationalisation, excellent fit and modern fashionable
appearance are ensured. <IMAGE>

Abstract (de)
Zur Herstellung von orthopadischen MaBschuhen wird zun&chst ein Gipsabguf3 (2) in der Korrektur- oder Bettungsform vom Ruckful3 der FuBBsohle
des Patienten genommen. Danach wird einem Rohleisten (1) die erforderliche Bettungsform (1.1) zugeformt. AnschlieBend wird tber die Sohlen-
und Seitenflachen des Leistens (1) und eine FuBbettung (13) eine Kunststoffolie (4) gezogen und nach Art einer Sohle mit Hinterkappe (4')
zugeschnitten. Uber den Leisten (1) wird ein Probeschaft (5) gezogen und auf die Kunststoffolie (4) gezwickt und geklebt, so daB ein Probierschuh
entsteht. Unter diesem wird ein Absatz (6) befestigt. Nach der Anprobe durch den Patienten wird der Leisten (1) gegebenenfalls korrigiert.
AbschlieBend wird auf dem korrigierten Leisten (1) mit Hilfe eines vorgefertigten Lederschaftes, dessen Gré3e und Form anhand des Probeschaftes
(5) ermittelt wird, der MaBschuh fertiggestellt.
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