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Abstract (en)
The invention relates to an apparatus for atomising a liquid-metal casting stream by means of a gas emerging under pressure from a plurality of
nozzles, the nozzles being arranged in the lower half of a pipe surrounding the casting stream and the nozzle axes intersecting the axis of the
casting stream at spaced points of intersection lying one below the other, and the atomised metal forming a body on a moving base. In order to
influence the quantitative distribution of the particles of the atomised metal in the spray stream over the cross-section in such a way that the profile
of the spray stream leads to a more uniform thickness of the body produced, over its width, and that losses of the sprayed metal in the edge region
are reduced, it is proposed according to the invention that the nozzles (12) be gathered into groups (14, 16) in such a way that, where they are at
different distances from the axis of the casting stream, the groups have an identical angle of inclination or, where the distance is the same, the angle
of inclination within a group is the same but adjacent groups have different angles of inclination, groups with nozzles at the same distance and the
same angle of inclination being arranged opposite one another. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Einrichtung für die Zerstäubung eines Gießstrahles flüssigen Metalls mittels eines unter Druck aus mehreren Düsen
austretenden Gases, wobei die Düsen in der unteren Hälfte einer den Gießstrahl umgebenden Leitung angeordnet sind und die Düsenachsen die
Gießstrahlachse in in Abstand untereinander liegenden Schnittpunkten schneiden und das zerstäubte Metall auf einer bewegten Unterlage einen
Körper bildet. Um die Mengenverteilung der Partikel des zerstäubten Metalles im Sprühstrahl über den Querschnitt derart zu beeinflussen, daß das
Profil des Sprühstrahles zu einer gleichmäßigeren Dicke des erzeugten Körpers über seine Breite führt und Verluste des Sprühgutes im Randbereich
verringert werden, wird erfindungsgemäß vorgeschlagen, daß die Düsen (12) zu Gruppen (14, 16) zusammengefaßt sind derart, daß die Gruppen
bei unterschiedlichem Abstand von der Gießstrahlachse einen gleichen Neigungswinkel oder bei gleichem Abstand unterschiedliche, innerhalb
einer Gruppe gleiche Neigungswinkel, nebeneinander liegende Gruppen jedoch unterschiedliche Neigungswinkel aufweisen, wobei die Gruppen mit
gleichem Abstand und gleichem Neigungswinkel der Düsen einander gegenüberliegend angeordnet sind.
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