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Abstract (en)

[origin: US4992132A] The invention relates to a process and an apparatus for the production of an endless honeycomb band, consisting of flatly
adjacent, partially bonded strips, which band can be drawn out by stretching in band longitudinal direction to form a honeycomb. Film sheets
are continuously drawn off from a plurality of coils, provided on one side with equally spaced glue strips running mutually parallel in the sheet
longitudinal direction and subsequently being laid one on top of another. The gluing is performed with a hotmelt adhesive, which is sprayed onto
each film sheet in the form of a plurality of strips. The glue strips of the one film sheet are arranged offset with respect to the above-lying or below-
lying film sheet by half a strip spacing in each case. The multi-ply film band is then treated for the intersetting of its individual plies by pressure
and/or temperature and is finally divided transversely into sections of the desired width, which are stacked one on top of the other and pressed to
form the endless honeycomb band. Film sheet sections of the same length are cut off, after the setting of its plies, from the end of the film band
lying at the front in conveying direction, and are placed in layers one on top of another into intermediate stacks, which are pressed individually into

packs. The packs are successively divided up into band sections, which are pressed to form the honeycomb band under the application of heat and

subsequently cooled.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines endlosen, aus flach nebeneinanderstehenden, partiell miteinander
verklebten Streifen (16) bestehenden Wabenbandes (32), das durch Recken in Bandlangsrichtung zu einer Wabe auseinandergezogen werden

kann, wobei von mehreren Coils (2) Folienbahnen (3) jeweils kontinuierlich abgezogen, auf einer Seite mit in Bahnlangsrichtung parallel zueinander

verlaufenden, gleichen Abstand voneinander aufweisenden Leimstreifen (10) versehen und anschlieBend Ubereinander gelegt werden, wobei
die Leimstreifen (10) der einen Folienbahn (3) gegenuber den der darliber bzw. darunter liegenden Folienbahn (3) um jeweils einen halben

Streifenabstand versetzt angeordnet sind, worauf dann das mehrlagige Folienband zur gegenseitigen Fixierung seiner einzelnen Lagen durch Druck
und/oder Temperatur behandelt und schlieB3lich quer in Streifen (16) gewlinschter Breite aufgeteilt wird, die Gbereinander gestapelt und unter Druck

zu dem endlosen Wabenband (32) verpre3t werden. Zur Erzielung einer preiswerten Herstellung wird erfindungsgemaf vorgeschlagen, daf die
genannte Beleimung mit Hotmelt erfolgt, der streifenférmig auf jede Folienbahn (3) aufgedist wird, und dafB von dem in Férderrichtung (5) vorn
liegenden Ende des Folienbandes (3) nach der genannten Fixierung seiner Lagen Folienbahnabschnitte gleicher Lange abgetrennt werden, die

hinsichtlich ihrer Lange einem Mehrfachen der Streifenbreite entsprechen und zu Zwischenstapeln (20) Gbereinander geschichtet werden, die einen

Pufferspeicher bilden und einzeln zu Paketen (22) verpre3t werden, die nacheinander in die genannten Streifen (16) aufgeteilt werden, die unter
Warmezufuhr (31) zu dem genannten Wabenband (32) verpre3t werden, das anschlieBend abgekihlt wird (33).
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