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Abstract (en)
The invention relates to a method for cold-rolling sheets and bands, measured values which characterise the flatness, in particular the tensile stress
distribution, being formed on the delivery side of a roll stand and, as a function thereof, control elements of the rolling mill, which belong to at least
one regulator circuit for the flatness of the rolled sheets and bands, being actuated. In this arrangement, according to the invention, regulating errors
and disruption of the rolling process due to the varying time response of the individual control elements of the rolling mill are avoided by the fact that
the control elements of the regulator circuit or circuits are adjusted at such mutually matched speeds that, at least during part of the dwell time, the
ratio of the regulating distances of the control elements concerned remains constant, provided that all control elements simultaneously reach their
setpoint value. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Kaltwalzen von Blechen und Bändern, wobei Meßwerte, welche die Planheit kennzeichnen,
insbesondere die Zugspannungsverteilung, auf der Austrittsseite eines Walzgerüstes gebildet und in Abhängigkeit hiervon Stellglieder des
Walzwerkes betätigt werden, die wenigstens einem Regelkreis für die Planheit der gewalzten Bleche und Bänder angehören. Hierbei werden
erfindungsgemäß Fehlregelungen und Störungen des Walzprozesses auf Grund des unterschiedlichen Zeitverhaltens der einzelnen Stellglieder des
Walzwerkes dadurch vermieden, daß die Stellglieder des oder der Regelkreise mit derart einander angepassten Geschwindigkeiten verstellt werden,
daß wenigstens während eines Teils der Verweilzeit das Verhältnis der Stellwege der beteiligten Stellglieder mit der Maßgabe konstant bleiben, daß
alle Stellglieder ihren Sollwert gleichzeitig erreichen.
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