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Abstract (en)
Method of continuous casting thin metallic products such as sheets or strips, according to which the molten metal is brought into contact with the
cooled wall of a main roll (1) driven in rotation, the liquid metal (7) additionally being contained by a roller (3) of smaller diameter than that of the
roll, which is driven in rotation and maintained at a distance from the wall of the main roll with a value substantially equal to the thickness of the
cast product (10). <??>The roller (3) is driven in rotation at a greater peripheral speed than that of the roll (1). <??>The installation for carrying out
the method comprises means (4, 5) for driving in rotation the roller (3) at a speed which is adjustable independently of the speed of the main roll.
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Abstract (fr)
Procédé de coulée continue de produits métalliques minces tels que tôles ou bandes selon lequel le métal en fusion est amene au contact de la
paroi refroidie d'un cylindre principal (1) entraîné en rotation, le métal liquide (7) étant par ailleurs contenu par un rouleau (3) de diamètre inférieur
à celui du cylindre, entraîné en rotation, et maintenu à distance de la paroi du cylindre principal d'une valeur sensiblement égale à l'épaisseur du
produit coulé (10). Le rouleau (3) est entraîné en rotation à une vitesse périphérique supérieure à celle du cylindre (1). Le dispositif de mise en
oeuvre du procédé comporte des moyens (4,5) d'entraînement en rotation du rouleau (3) à une vitesse réglable, indépendamment de la vitesse du
cylindre principal.
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