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Abstract (en)
The invention relates to a continuous casting method for producing slabs with a reduced thickness compared to cast condition, in which steel is
poured into an open-ended mould and a strand which is partially solidified in cross-section is guided between two pairs of rollers and withdrawn
by means of driven rollers, and individual rollers from pairs of rollers can be hydraulically adjusted so as to act in a deforming manner with respect
to the strand. In order to provide a method with which, even with the continuous casting machine, a product with a high proportion (>/=80%) in
rolling texture is made available, which is coilable with the thickness leaving the casting machine, it is proposed that the rotational speed, the
current consumption of the driven rollers and the contact pressure of the rollers be measured and each supplied to a controller, that each controller
determining the rotational speed of individual driven rollers is adjustable via an overriding controller in such a way that the end measure and the
withdrawal speed of the strand are determined by at least one pair of rollers which can be placed against stops, determine the thickness of the
strand and act in a deforming manner on part of the strand which has already completely solidified, and that upstream and/or downstream rollers are
adjusted in the rotational speed and the current consumption of their drives in dependence on the change in shape of the strand produced by the
rollers which can be placed against stops. <IMAGE>

Abstract (de)
Stranggießverfahren für die Erzeugung von Brammen mit einer gegenüber dem Gußzustand verringerten Dicke, wobei Stahl in eine Durchlaufkokille
(1) gegossen und ein im Querschnitt teilweise erstarrter Strang (3) zwischen Rollenpaaren geführt, mittels angetriebener Rollen abgezogen und
einzelne Rollen (5) von Rollenpaaren hydraulisch, gegenüber dem Strang verformend wirkend anstellbar sind. Um ein Verfahren anzugeben, mit
dem bereits mit der Stranggießanlage ein Produkt mit hohen Anteil (>=80%) in Walzgefüge zur Verfügung gestellt wird, das mit der die Gießanlage
verlassender Dickenabmessung coilfähig ist, wird vorgeschlagen, daß die Drehzahl, die Stromaufnahme der angetriebenen Rollen und der
Anpreßdruck der Rollen erfaßt und je einem Regler zugeführt wird, daß jeder die Drehzahl einzelner angetriebener Rollen bestimmende Regler über
einen übergeordneten Regler derart einstellbar ist, daß durch mindestens ein, gegen Anschläge anstellbares, die Dicke des Stranges bestimmendes,
auf einen bereits durcherstarrten Teil des Stranges verformend einwirkendes Rollenpaar das Endmaß und die Abzugsgeschwindigkeit des Stranges
bestimmt wird und daß vorgeordnete und/oder nachgeordnete Rollen in der Drehzahl und der Stromaufnahme ihrer Antriebe in Abhängigkeit von der
durch die gegen Anschläge anstellbaren Rollen erzeugten Formänderung des Stranges eingestellt werden.
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