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Abstract (en)
[origin: US4969243A] A process and apparatus for shrinking and smoothing single layer or tubular textile material where the material is first
pre-shrunk by conveyance along a first curved path through a heated curved pull-in gap formed by a guide shoe and a pull-in conveyor roller.
The material is then conveyed along a second curved path, curved oppositely to the first curved path, and then to a compaction zone formed by
cooperation between a smoothing conveyor and a shrinkage conveyor belt. The size of the pull-in gap and the speed of the pull-in conveyor may be
varied in order to achieve a variation in the residual shrinkage of the material.

Abstract (de)
Bei diesem Verfahren wird die zu behandelnde Ware (1) in flachem Zustand auf die Aussenseite eines kontinuierlich umlaufenden, um eine
Umlenkwalze (8) geführten, aus einem Schrumpfband gebildeten endlosen Transportbandes (13) spannungsfrei angelegt. Anschliessend wird
diese Ware (1) in einer um eine kontinuierlich umlaufende Krumpf- und Glättwalze (15) entgegengesetzt gekrümmt verlaufenden Ebene an dieser
letzteren Walze (15) um diese herumgeführt und dabei gestaucht. Zur Erzielung einer stärkeren Schrumpfung und der Möglichkeit einer gezielten
Einstellbarkeit des Restkrumpfwertes der derart behandelten Ware (1) wird die letztere vorgängig mittels einer mit einem Krumpf- und Einführschuh
(7) als Krumpf- und Einzugsstation zusammenwirkenden Krumpf- und Einzugswalze (8) längs einer gekrümmt verlaufenden Ebene (10) auf einen
einstellbaren Wert vorgeschrumpft. Anschliessend wird die derart vorgeschrumpfte Ware (1) mit einer bestimmten einstellbaren Voreilung auf den
um die Umlenkwalze (11) verlaufenden, den zwischen dem Krumpf- und Einführschuh (7) einerseits sowie der Krumpf- und Einzugswalze (8)
anderseits gebildeten Warenaustrittsschlitz (12) elastisch verschliessenden, aufgeweiteten Teil des sich vorwärts bewegenden Transportbandes (13)
aufgestaucht und derart aufgestaucht auf dieses abgegeben.
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