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Abstract (en)
[origin: WO8906757A1] An apparatus for coating a hollow object at precise bands within the internal cavity of the object, and the resulting product.
Selected portions of the internal cavity (19) of a hollow object, such as a threaded fastener (4), are coated using a rotating probe (170) having at
least one opening (176) through which fluid coating material is dispensed by centrifugal force. The probe (170) moves vertically up and then down
through the fastener (4) while fluid, moved through the probe (170) by a metering pump (75), is dispensed over a predetermined portion of the path.
A computer controls fluid pumping rate, and a vertical movement and rotational speed of the probe (170) to precisely coat a band on the internal
cavity (19) of the fastener (4). One product that can be made by the inventive process is a fastener nut having threads coated with "Teflon".

Abstract (fr)
La présente invention se rapporte à un appareil qui sert à recouvrir d'un enduit la cavité intérieure d'un objet creux selon des bandes précises, ainsi
qu'au produit qui en résulte. Des parties choisies de la cavité (19) d'un objet creux, tel qu'un élément de fixation fileté (4), sont recouvertes d'enduit
au moyen d'une sonde rotative (170) présentant au moins une ouverture (176) à travers laquelle le matériau d'induction fluide est distribué par force
centrifuge. La sonde (170) se déplace verticalement vers le haut et ensuite vers le bas à travers l'élément de fixation (4), pendant que le fluide, mû
à travers la sonde (170) par une pompe de dosage (75), est distribué sur une partie prédéterminée du trajet. Un ordinateur commande la vitesse de
pompage du fluide ainsi que le mouvement vertical et la vitesse de rotation de la sonde (170), pour recouvrir d'enduit avec précision une bande de
la cavité intérieure (19) de l'élément de fixation (4). Un des produits pouvant être obtenu grâce au procédé de la présente invention est constitué par
un écrou de fixation pourvu de filetages recouverts de "Téflon".
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