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Abstract (en)
The stroke of the ram (2) is limited by at least one positive stop (5, 6). At least one positive stop (5, 6) has at least one sensor (15) which determines
the resilient deformation of the respective stop (5, 6) resulting from the impact force. The output signals of the respective sensor (15) are fed to the
control device for the ram height adjustment. This ram height adjustment is carried out by a servomotor (9) and adjoining gear train (10). By means
of the positive stops (5, 6), the bottom dead centre of the ram (2) relative to the lower tool part can be set according to the requirements. In this
way, it is also possible to define exactly the plunging depth of the upper tool part (3) with the stampers (8) into the lower tool part (4), and it can also
be zero or less. The ram height, which can be corrected depending on the impact force on the positive stops (5, 6), reduces the press load, which
would otherwise increase greatly in line with the increasing number of strokes. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Begrenzung der Hubbewegung des Stössels (2) erfolgt durch mindestens einen Festanschlag (5, 6). Mindestens ein Festanschlag (5, 6) weist
mindestens einen Sensor (15) auf, der die durch die Aufschlagkraft erfolgende elastische Verformung des jeweiligen Anschlages (5, 6) ermittelt. Die
Ausgangssignale des jeweiligen Sensors (15) sind der Steuereinrichtung für die Stösselhöhenverstellung zugeführt. Diese Stösselhöhenverstellung
erfolgt über einen Stellmotor (9) und daran anschliessenden Getriebezug (10). Durch die Festanschläge (5, 6) kann die untere Totlage des Stössels
(2) relativ zum Werkzeugunterteil entsprechend den Erfordernissen eingestellt werden. Somit ist auch die Eintauchtiefe des Werkzeugoberteils
(3) mit den Stempeln (8) in das Werkzeugunterteil (4) genau festlegbar, und sie kann auch 0 oder weniger betragen. Die abhängig von der
Aufschlagkraft auf die Festanschläge (5, 6) korrigierbare Stösselhöhe reduziert die Pressenbelastung, die sonst bei zunehmender Hubzahl stark
zunehmen würde.
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