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Abstract (en)
[origin: JPH0270884A] PURPOSE: To provide a tubular body stable in stress cracking corrosion by heating the tubular body, made of an austenitic
material which is cold-worked after solution treatment and quenching at temperature for maintaining, and corresponds to a specific condition
and therafter by intensifying cooling. CONSTITUTION: An object is heated to temperature equilibrium, having at least 10 deg.C temperature
differential on an object wall at temperature of 200-600 deg.C, after deformation at temperature of less than 500 deg.C for increasing object strength,
processing and formation of a hole after solution treatment, and quenching. Thereafter, the object is cooled by maintaining relation of (t)=10<-
(> T<-638)/50> at most, under the presumption of time(t)(minute) and a temperature T ( deg.C) and remarkably removing thermal energy from
this temperature or this starting temperature, at least from an inside surface of a tubular body. The cooled surface is made to show temperature
decrease of at least 100 deg.C/min. down to half the value between the starting temperature and room temperature from the starting temperature.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Herstellung von spannungsrißkorrosionsbeständigen rohrförmigen Körpern, insbesondere von nichtmagnetisierbaren
Schwerstangen und Gestängeteilen aus austenitischen Stählen wird der Körper nach einem Lösungsglühen, Ablöschen und nach einer Verformung
bei einer Temperatur von unter 500°C zur Erhöhung der Materialfestigkeit sowie nach einer Bearbeitung bzw. Einbringung einer Bohrung auf
eine Temperatur von 220 bis 600°C, mindestens bis zu einem Temperaturausgleich mit einem Temperaturunterschied von höchstens 10°C in der
Körperwand erwärmt, wobei er höchstens eine Zeit t in Minuten bei einer Temperatur T in °C gemäß dem Zusammenhang <IMAGE> gehalten wird
und von dieser Temperatur bzw. dieser Ausgangstemperatur durch gesteigerten Entzug von Wärmeenergie mindestens von der Innenoberfläche
des Rohrkörpers gekühlt wird und die gekühlte Oberfläche von der Ausgangstemperatur bis zum halben Wert zwischen Ausgangstemperatur und
Raumtemperatur einen Temperaturabfall von mindetens 100°C/min aufweist.
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