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Abstract (en)
This invention relates to a method of constructing and shaping a converter steel tapping port incorporating therein a refractory material and a molten
metal outflow port of a vacuum degassing furnace, etc., or method of repairing the breakage of said ports, to an apparatus for the method and to
an impeller used for the apparatus. A material transferred via a material feed pipe from the downstream side of an impeller driven for rotation is
discharged and caused to impinge against the impeller rotating at a high speed so that the material can be radiated in a circumferential direction and
a compact refractory layer or a repair layer can be formed. Furthermore, partial repair can be made by supplying eccentrically the radiation material
from the material feed pipe, and shaping of the molten metal outflow port can be made by fitting a cutter to the impeller.

Abstract (fr)
Procédé de réalisation et de façonnage d'un orifice de coulée d'acier provenant d'un convertisseur, comprenant un matériau réfractaire et un
orifice d'écoulement de métal en fusion d'un four de dégazage sous vide, etc., procédé de réparation en cas de rupture desdits orifices, installation
permettant d'appliquer ce procédé et impulseur utilisé par l'installation. Un matériau transféré via une conduite d'alimentation en matériau depuis le
côté en aval d'un impulseur entraîné en rotation est déchargé et heurte l'impulseur qui tourne à grande vitesse, de sorte que le matériau peut être
diffusé radialement dans le sens de la circonférence afin de former une couche réfractaire compacte ou une couche de réparation. En outre, il est
possible d'effectuer une réparation partielle en alimentant de manière excentrique le matériau destiné à être diffusé à partir de la conduite, et on
peut effectuer le façonnage de l'orifice de sortie de métal en fusion en adaptant un élément tranchant sur l'impulseur.
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