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Abstract (en)
[origin: US4965918A] Textiles fabrics are guided with a sufficient lead between two essentially parallel revolving conveyor belts, and blowing nozzles
and suction nozzles are alternately arranged above and below the conveyor belts so that one blowing nozzle lies respectively opposite each suction
nozzle so as to enable air to be sucked through the fabric and impact a sinusoidal shaped curve to the fabric between the conveyor belts, the
conveyor belts vibrating at least in sections and the vibrations being transmitted to the crests of the textile fabric, mutual spacing of the conveyor
belts and the associated blowing and suction nozzles, the vibration frequency, and the speed of the conveyor belts being adjustable to the properties
of the fabric being treated, such as weight, moisture content and air permeability.

Abstract (de)
Zum Behandeln, insbesondere Trocknen, Schrumpfen oder Finishen von textilen Warenbahnen (20) werden diese mit ausreichender Voreilung
zwischen zwei im wesentlichen parallel laufenden Transportb&ndern (43) gefiihrt. Oberhalb und unterhalb der Transportbander (43) sind
abwechselnd Blasdiisen (47) und Saugdlsen (48) angeordnet, wobei jeweils einer Blasdiise (47) eine Saugdise (48) gegenlberliegt. Dadurch
wird die Luft durch die Warenbahn (20) hindurchgesaugt; auBerdem erhalt diese zwischen den Transportbandern (43) eine Sinus-Form. Die
Transportb&nder (43) werden wenigstens abschnittsweise in Vibration versetzt; diese Vibrationen werden auf die Spitzen der Warenbahn (20)
Ubertragen. Die gegenseitigen Abstande der Transportbander (43) und der zugehérigen Blas- und Saugdisen (47, 48), die Vibrationsfrequenz sowie
die Geschwindigkeit der Transportbénder (43) kdnnen auf die Eigenschaften der Warenbahn (20) - Gewicht, Feuchtigkeit, Luftdurchlassigkeit -
abgestimmt werden.
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