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Abstract (en)
[origin: JPH02200823A] PURPOSE: To reduce waiting time and improve operating efficiency by calculating relationship among sliver length, can
content, sliver traveling time and winding time of a full bobbin. CONSTITUTION: In the following bobbin replacement in a spinning part, a computer
28 calculates how many full bobbins can be wound within maximum spinning time capable of being given in a spinning part from maximum sliver
length capable of being given and gives command for producing only bobbin number calculated to the spinning part based on the calculated result.
Program after finishing spinning of a prescribed amount of sliver is written so as to carry out automatic detection of sliver length from production start
of first bobbin of bobbin number for the spinning part.

Abstract (de)
Beim Start erhalten die Spinnstellen unterschiedlich gefüllte Faserbandkannen vorgelegt, so daß es beim ersten Leerwerden der Kannen und auch
später nicht mehr oder nur rein zufällig einmal vorkommt, daß mehrere Kannen gleichzeitig zum Kannenwechsel anstehen. Zu einem bestimmten
Zeitpunkt vor dem Beenden der Partie wird ein Bandzählwerk in Gang gesetzt, das von nun an zu jedem Zeitpunkt die maximal noch verfügbare
Spinnzeit beziehungsweise Faserbandlänge bestimmt, und wenn nun ein Spulenwechsel ansteht, wird automatisch errechnet, wie viele volle Spulen
innerhalb der dann noch maximal möglichen Spinnzeit an dieser Spinnstelle fertiggewickelt werden können. Mit Beginn der Fertigstellung der ersten
Spule dieser Anzahl wird eine automatische Faserbandlängenerfassung durchgeführt, und wenn daraufhin eine Kanne leer wird, wird automatisch
ermittelt, wieviel Faserband die neue Kanne enthalten muß, damit die vorgegebene Anzahl Spulen fertiggewickelt werden kann. Eine automatische
Fülleinrichtung füllt diese ermittelte Faserbandmenge in die letzte Kanne ein, und die Spinnstelle verarbeitet diese Füllmenge, aus der sich dann
ohne Faserbandrest die gewünschte Anzahl Spulen ergibt.
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