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Abstract (en)
[origin: US4864693A] A textile fiber preparation feed system and method are disclosed in which processed textile fibers from a blender (A) are
delivered to a flow-through textile cleaner (B) and then directed to a vertical chute feed (C). An air stream conveys the fibers from blender (A)
to chute feed (C) across cleaning rollers (34, 36) of cleaner (B) without a nip feed providing increased cleaning efficiency. Control system (60)
continues operation of top feed roll (52) after termination of carding machine (14) and discharge of fiber batt (12) from the chute feed to purge
excess fibers in the air stream. In this manner, accumulation of the excess fibers in a fiber column (F) above top feed roll is prevented which would
block air exit (50) and choke down top feed roll (52) upon resumption of the carding machine or fiber batt discharge.

Abstract (de)
Bei dem Faservorbereitungs- und Zufiihr-System und -Verfahren werden die zu verarbeitenden Textilfasern von einer Mischvorrichtung (A) in eine
klemmpunktlose Faserreinigungseinrichtung (B) eingefiihrt und dann zu einem vertikalen Speiseschacht (C) transportiert. Ein Luftstrom férdert die
Fasern von der Mischvorrichtung (A) tiber Offner- und Reinigungswalzen (34, 36) der Reinigungseinrichtung (B) zu dem Speiseschacht (C), ohne
daB ein Klemmpunkt vorgesehen ist, wodurch eine erhéhte Reinigungswirkung erzielt wird. Ein Steuersystem (60) setzt den Betrieb der oberen
Speisewalze (52) fort, nachdem der Betrieb der Verarbeitungsmaschine u.dgl. (14) und das Liefern der Fasermatte (12) aus dem Speiseschacht
(C) beendet sind, um in dem Luftstrom mitgefiihrte Gberschissige Fasern zu entfernen. Auf diese Weise wird ein Ansammeln der Uberschiissigen
Fasern in einer Fasersaule (F) Gber der oberen Speisewalze (52) vermieden und somit verhindert, daf3 Uberschiissige Fasern den Luftauslai3 (50)
an der Speisewalze (52) verstopfen und die Speisewalze (52) durch Uberlastung blockieren, wenn der Betrieb der Verarbeitungsmaschine (14) und
das Liefern der Fasermatte (12) wiederaufgenommen werden.
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