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Abstract (en)
The installation comprises a single tank at the entrance for containing a lubricant, an assembly of wire-drawing roller blocks, each comprising
two pairs of rollers (1, 2; 3, 4) arranged in the vicinity of one another along planes perpendicular to one another which contain the wire and
which are respectively parallel to first and second predetermined reference directions (V, H), in order to produce, during successive cold-rolling
passes, progressive cross- sectional reductions, a calibrating roller block located downstream of the wire-drawing roller blocks and comprising
two pairs of rollers arranged in the vicinity of one another along planes perpendicular to one another which contain the wire and are respectively
parallel to the said first and second reference directions (V, H), in order to carry out a very small additional pass effecting only a reduction of the
diameter of the wire at most equal to approximately one tenth of a millimetre, a first series (160) of an odd number of straightening rollers (161-165)
arranged in staggered formation in a first plane parallel to the said first reference plane (V), and a second series (170) of the same odd number of
straightening rollers (171-175) arranged in staggered formation in a second plane parallel to the said second reference plane (H). The invention is
used particularly for making smooth steel wires for welded concrete-reinforcing grids. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'installation comprend un réservoir unique en entrée pour contenir un lubrifiant, un ensemble de blocs de tréfilage à galets comprenant chacun
deux paires de galets (1,2; 3,4) disposées au voisinage l'une de l'autre selon des plans perpendiculaires entre eux contenant le fil et respectivement
parallèles à des première et seconde directions de référence prédéterminées (V, H) pour réaliser au cours de passes successives par laminage à
froid des réductions progressives de section, un bloc de calibrage à galets disposé en aval des blocs de tréfilage à galets et comprenant deux paires
de galets disposées au voisinage l'une de l'autre selon des plans perpendiculaires entre eux contenant le fil et respectivement parallèles auxdites
première et seconde directions de référence (V, H) pour réaliser une très faible passe supplémentaire n'apportant qu'une réduction de diamètre
du fil au plus égale à environ un dixième de millimètre, une première série (160) d'un nombre impair de galets de redressage (161-165) disposés
en quinconce dans un premier plan parallèle audit premier plan de référence (V) et une seconde série (170) du même nombre impair de galets
de redressage (171-175) disposés en quinconce dans un second plan parallèle audit second plan de référence (H). Application notamment à la
fabrication de fils lisses en acier pour armatures à béton en treillis soudés.
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