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Abstract (en)
An air-jet spinning machine with an injector nozzle (31) and a twist nozzle (32), is set to the maximum possible supply speed for a specific desired
yarn quality by predetermining a specific spinning tension of the yarn. The maximum possible supply speed is set according to this predetermined
spinning tension by varying the injector-nozzle pressure and/or the spinning draft. A plurality of spinning stations (1) is arranged on the air-jet
spinning machine. At the spinning station (1), a measuring device for detecting the yarn quality is arranged between the twist nozzle (32) and the
draw-off rollers (4). The measuring device is connected to adjusting devices (21, 34, 42) of at least this spinning station (1). In the event of a change
of the yarn quality, the measuring device influences at least this spinning station (1) by means of the adjusting devices (21, 34, 42). <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Luftspinnvorrichtung mit einer Injektor- und einer Dralldiise (31, 32) wird auf die hdchstmdgliche Liefergeschwindigkeit fir eine bestimmte
gewlnschte Garnqualitat eingestellt, indem eine bestimmte Spinnspannung des Fadens vorgegeben wird. Entsprechend dieser vorgegebenen
Spinnspannung wird die héchstmdgliche Liefergeschwindigkeit durch Veranderung des Injektordiisendrucks und/oder Spinnverzugs einreguliert. An
der Luftspinnvorrichtung sind mehrere Spinnstellen (1) angeordnet. An der Spinnstelle (1) ist zwischen der Dralldise (32) und den Abzugswalzen
(4) eine MeBvorrichtung zur Erfassung der Garnqualitat angeordnet. Die MeBvorrichtung ist mit Einstellvorrichtungen (21, 34, 42) mindestens dieser
Spinnstelle (1) verbunden. Bei einer Anderung der Fadenqualitat nimmt die MefBvorrichtung mit den Einstellvorrichtungen (21, 34, 42) mindestens
auf diese Spinnstelle (1) Einfluf3.
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