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Abstract (en)
[origin: JPH02258197A] PURPOSE: To maintain the high density and the stable shape by moving a continuous stalk body in the axial direction
while applying the compression in the radial direction, and automatically winding a tightening means making use of the motion of the continuous
stalk body. CONSTITUTION: A stalk material is received by a pick up 4, and sent to a winding chamber 3 through a screw conveyor 5, a front press
roll 6, and a feed roll 7. A shaft 8 drives a press roll 2 through a chain transmission 9 and a universal shaft 10. The axis of the press roll 2 is slightly
inclined with respect to the axis of the winding chamber 3, a pressed stalk material continuously flows, and is rotated into a columnar continuous
compressed roll 11, and carried out of the winding chamber 3, and a tightening means 15 is wound from a front coil 14. A cutting device 16 cut the
material in an arbitrary length. The compressed roll maintaining high density and stable shape can be manufactured.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum Herstellen von hochverdichteten zylindrischen Preßlingen (11) aus losem Halmgut,
wie Heu oder Stroh, das kontinuierlich aufgenommen und zu einem rotierenden Preßstrang verdichtet wird, der kontinuierlich in axialer Richtung
fließt, wobei von dem jeweils vorderen Preßstrangende nacheinander einzelne Preßstrangabschnitte (Preßlinge) abgetrennt werden. Zur Herstellung
formbeständiger Preßlinge unterschiedlicher Länge wird erfindungsgemäß vorgeschlagen, daß zur Erzeugung formbeständiger Preßlinge mit
wahlweise unterschiedlicher Länge der noch unter Radialdruck stehende Preßstrang während seines axialen Vorschubes und vor dem Abtrennen
(16) eines Preßlinges mit einem unter Spannung zugeführten Bindemittel (15) unter Ausnutzung der Preßstrang-Rotation und des -Vorschubes
selbsttätig umwickelt wird.
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