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Abstract (en)
[origin: WO8905700A1] In the process described, gas heated to a least 1000 degrees Celsius, and preferably even to a temperature above the
liquidus temperature of the molten metal, is blown into the outlet. This effectively prevents problems due to freezing and deposition in the outlet. Also
described is an outlet sleeve (20) with a gas delivery duct (21) which leads to a gas-permeable insert (23) encircling the outlet (26) and which, in
order to heat the gas, extends for a given length into the upper region of the sleeve in contact with the molten metal.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren wird in die Ausgussöffnung (26) ein mindestens auf 1000 Grad Celsius, vorzugsweise sogar über die Liquidustemperatur
der Schmelze aufgeheiztes Gas eingeblasen. Dadurch lassen sich Einfrierungsprobleme und Ablagerungen in der Ausgussöffnung weitgehend
verhindern. Die erfindungsgemässe Ausgusshülse (20) weist eine in einen die Öffnung (26) umschliessenden gasdurchlässigen Einsatz (23)
führende Gaszufuhrleitung (21) auf, die zur Erhitzung der Gases in den oberen mit der Schmelze in Berührung stehenden Bereich der Hülse (20)
über eine bestimmte Länge geführt ist. Abstract In the process described, gas heated to at least 1000 degrees Celsius, and preferably even to a
temperature above the liquidus temperature of the molten metal, is blown into the outlet. This effectively prevents problems due to freezing and
deposition in the outlet. Also described in an outlet sleeve (20) with a gas delivery duct (21) which leads to a gas-permeable insert (23) encircling
the outlet (26) and which, in order to heat the gas, extends for a given length into the upper region of the sleeve in contact with the molten metal.

Abstract (fr)
Selon un procédé, un gaz chauffé jusqu'à au moins 1000° Celsius, de préférence jusqu'à une température supérieure à la température de
liquéfaction de la masse fondue, est insufflé dans la busette de coulée, ce qui prévient des problèmes de solidification et de sédimentation dans
la busette de coulée. Le manchon de coulée (20) comprend un conduit (21) d'amenée de gaz qui mène à une insertion (23) perméable aux gaz
qui entoure la busette (26). Afin de chauffer le gaz, le conduit (21) s'étend sur une certaine longueur dans la zone supérieure du manchon (20) en
contact avec la masse fondue.
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