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Abstract (en)
In the manufacture of hot-rolled steel strip, the strip-shaped cast billets coming from the casting plant are wound up in an intermediate storage
means to form a coil and are unwound again after heating and fed to a rolling mill for rolling out to a certain final thickness of cross-section. Here,
however, it is of disadvantage that the cast billets discharged from the casting plant have to be stored and preheated in an intermediate storage
means before they are fed to the finish rolling mill. This involves the need for more equipment, greater expenditure of energy and increased costs.
The arrangement of an intermediate storage means also requires more space. According to the invention, however, these disadvantages are
removed due to the fact that the continuously cast feed stock, after heating in the compensating furnace (3, 4) is fed to a multiple-stand, reversible
finish rolling-mill train (10) having a coilbox (14) attached thereto. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei der Herstellung von warmgewalzten Stahlbändern werden die von der Gießanlage kommenden, bandförmigen Gießstränge in einem
Zwischenspeicher zu einem Bund aufgewickelt und nach Erwärmung wieder abgewickelt und einem Walzwerk zum Auswalzen auf eine bestimmte
Endquerschnittstärke zugeführt. Hierbei ist jedoch von Nachteil, daß die aus der Gießanlage ausgetragenen Gießstränge bevor sie dem
Fertigwalzwerk zugeführt werden, in einem Zwischenspeicher gelagert und vorgewärmt werden müssen. Dies ist mit einem erhöhten Anlage-,
Energie- und Kostenaufwand verbunden. Auch erfordert die Anordnung eines Zwischenspeichers einen erhöhten Platzbedarf. Gemäß der Erfindung
werden jedoch diese Nachteile dadurch beseitigt, daß das stranggegossene Vormaterial nach der Erwärmung im Ausgleichsofen (3, 4) einer
mehrgerüstigen, reversierbaren Fertigwalzstraße (10) mit daran angeschlossener Coilbox (14) zugeführt wird.
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