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Abstract (en)
During the last part of the programme, the so-called final spin, as much moisture must be removed from the textile pieces as possible. In known
washing machines this takes place at washing drum speeds of 1000 to 1200 revolutions per minute. A subsequent spin in separate spin dryers may
be necessary. Using the method of the invention, the textile pieces are stripped of sufficient moisture while still in the washing machine as to make
a subsequent spin unnecessary. In the method of the invention, the drum speeds are kept constant at the final spin stage at four predetermined
levels for four predetermined periods while being gradually speeded up to a maximum speed of 1400 revolutions per minute, and this final speed is
maintained for a short period until the braking has started to bring the drum to a stop. The method of the invention is suitable for performing the final
spin programme of domestic washing machines. <IMAGE>

Abstract (de)
Wahrend des letzten Programmschritts, dem sogenannten "Trockenschleudern" muf3 den Wéschestiicken soviel Feuchtigkeit als moglich
entzogen werden. Bei bekannten Waschmaschinen erfolgt dies bei Waschetrommel-Umdrehungszahlen von 1000 bis 1200 Umdrehungen pro
Minute. Ein Nachschleudern in separaten Wascheschleudern ist unter Umstanden erforderlich. Mit Hilfe des erfindungsgemaBen Verfahrens
wird den Waschestiicken bereits in der Waschmaschine soviel Feuchtigkeit entzogen, daB sich ein Nachschleudern eribrigt. Anhand des
erfindungsgemanen Verfahrens werden beim "Trockenschleudern" die Waschetrommel-Umdrehungszahlen innerhalb vier vorgegebener
Drehzahlstufen wéhrend vier vorgegebener Schleuderzeiten konstant gehalten und dabei auf eine maximale Umdrehungszahl von 1400
Umdrehungen pro Minute nach und nach beschleunigt und diese Enddrehzahl kurzzeitig bis zur Stillstandsabbremsung beibehalten. Das
erfindungsgemafe Verfahren eignet sich zur Gestaltung des letzten Programmschritts "Endschleudern” bei Haushaltwaschmaschinen.
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