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Abstract (en)
In order to discharge automatically paper serviettes in parcels, in other words in groups of the same number, from a machine which produces the
serviettes folded in four starting from a continuous strip, which is first folded in two longitudinally, then folded in zig-zag fashion transversely, and
lastly cut into two longitudinally, the said machine being provided with means for obtaining the distribution of the serviettes, staggered and with a
saw-tooth profile of pitch corresponding to the predetermined number of serviettes to be packaged and for subsequently automatically transferring
each parcel of serviettes onto the feeding chute of a machine for packaging serviettes, use is made of: - means 2 for frontally blocking the two
adjacent parcels P" of serviettes which follow the parcels P' at the outlet of the machine 1 which produces the serviettes folded in four, the said
means, which are arranged above the serviettes, being partially controlled by an alternating horizontal movement with a stroke equal in length to
the thickness of the parcels of serviettes, and partially by an alternating vertical movement between an upper rest position and a lower position
blocking the two parcels P" of serviettes; - means 3 for discharging the two adjacent parcels P' of serviettes which are situated at the outlet of
the machine 1 producing them, beyond and opposite the free end of the chute 10 on which the serviettes move forward, the said means being
controlled by an alternating rotation, initially about a shaft 31 coplanar with and transverse to the said chute 10 between a position in which the two
parcels P' are held with the serviettes in the vertical position and juxtaposed to the serviettes of the following parcels P", and a position pivoted
forward and downwards with the rear face of the parcels detached from the front face of the following parcels P", and successively about a parallel
shaft 33 arranged beneath the shaft 31 between the said pivoted forwards position of the parcels and as far as the horizontal position; - means
4,40 for transporting the two adjacent parcels P' horizontally, with a forward movement matching that of the serviettes in the machine 1 which
produces them, and for halting the said parcels P' at the end of their forward travel; - means 5 for raising and supporting the pair of parcels P' from
the said end of forward travel into an upper position coplanar with the feeding chute 60 of the packaging machine 6; - means 52 for horizontally and
independently transporting the two parcels P' from the said latter position as far as the feeding chute 60 of the packaging machine 6. <IMAGE>

Abstract (fr)
Pour décharger automatiquement en paquets, c'est-à-dire en groupes de même nombre, les serviettes en papier, d'une machine qui produit les
serviettes pliées en quatre à partir d'une bande continue, qui est d'abord pliée en deux longitudinalement, puis pliée transversalement en zig-zag et
enfin découpée en deux longitudinalement, ladite machine étant pourvue de moyens pour obtenir la distribution des serviettes, en escalier et avec
un profil en dents de scie de pas correspondant au nombre prédéterminé de serviettes à empaqueter et pour transférer ensuite automatiquement
chaque paquet de serviettes sur le couloir d'alimentation d'une machine d'empaquetage de serviettes, on utilise: - des moyens 2 pour le blocage
frontal des deux paquets P" adjacents de serviettes qui suivent les paquets P' à la sortie de la machine 1 qui produit les serviettes pliées en quatre,
lesdits moyens, qui sont disposés au-dessus des serviettes, étant asservis en partie à un mouvement horizontal alternatif avec une course de
longueur égale à l'épaisseur des paquets de serviettes et en partie à un mouvement vertical alternatif entre une position supérieure de repos et
une position inférieure de blocage des deux paquets P" de serviettes; - des moyens 3 pour le déchargement des deux paquets P' adjacents de
serviettes qui se trouvent à la sortie de la machine 1 qui les produit, au-delà et en face de l'extrémité libre du couloir 10 d'avancement des serviettes,
lesdits moyens étant asservis à une rotation alternative, initialement autour d'un arbre 31 coplanaire et transversal audit couloir 10 entre une position
de prise des deux paquets P' avec les serviettes en position verticale et juxtaposées contre les serviettes des paquets P" suivants et une position
pivotée en avant vers le bas avec le dos des paquets détachés de la face avant des paquets P" suivants, et successivement autour d'un arbre 33
parallèle et disposé au-dessous de l'arbre 31 entre ladite position des paquets pivotée en avant et jusqu'à la position horizontale; - des moyens 4,40
pour le transport à l'horizontale des deux paquets P' adjacents avec avancement concordant avec celui des serviettes dans la machine 1 qui les
produits et pour l'arrêt desdits paquets P' en fin de course d'avancement. - des moyens 5 pour le soulèvement et le support de la paire de paquets
P' de ladite fin de course d'avancement jusqu'à une position supérieure et coplanaire avec le couloir 60 d'alimentation de la machine empaqueteuse
6; - des moyens 52 pour le transport à l'horizontale et indépendant des deux paquets P' de ladite dernière position jusqu'au couloir 60 d'alimentation
de la machine empaqueteuse 6.
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