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Abstract (en)
Strapping device with a tensioning device (14), which has a tensioning wheel (16), for the tensioning of a steel strap (13) which can be drawn off a
feed roll and is placed around a filled package, with a closing device, which has a stationary lower punching tool (20) and an upper punching tool
(21) which performs the punching movement, for connecting the overlapping ends of the steel strap (13) by means of at least two pairs of angular
cuts, which lie one behind the other in the longitudinal direction of the strap, the upper punching tool (21), which performs the punching movement,
being mounted and drivable in such a manner that, during its planned punching movement, the cutting of one pair of cuts begins earlier than that
of the other pair of cuts, and the upper punching tool (21), during the cutting of the pairs of cuts, performing, with its working surface (22) which
faces towards the lower punching tool (20), an essentially rolling movement in relation to the working surface (29) of the lower punching tool, which
movement is combined with an infeed movement of the upper punching tool in relation to the lower punching tool, so that the cutting movement
ends earlier on the pair of cuts begun first than on the pair of cuts begun subsequently. <IMAGE>

Abstract (de)
Bandumreifungsvorrichtung mit einer ein Spannrad (16) aufweisenden Spanneinrichtung (14) zum Spannen eines von einer Vorratsrolle
abziehbaren und um ein Packstück gelegten Stahlbandes (13), mit einer ein feststehendes unteres Stanzwerkzeug (20) und ein die
Stanzbewegung ausführendes oberes Stanzwerkzeug (21) aufweisenden Verschlußeinrichtung zum Verbinden der sich überlappenden Enden
des Umreifungsstahlbandes (13) mit mindestens zwei in Längsrichtung des Umreifungsbandes hintereinanderliegenden Winkeleinschnittpaaren,
wobei das die Stanzbewegung ausführende obere Stanzwerkzeug (21) derart gelagert und antreibbar ist, daß bei seiner bestimmungsgemäßen
Stanzbewegung das Einschneiden des einen Einschnittpaares eher beginnt als das Einschneiden des anderen Einschnittpaares und wobei das
obere Stanzwerkzeug (21) beim Einschneiden der Einschnittpaare mit seiner dem unteren Stanzwerkzeug (20) zugekehrten Arbeitsfläche (22) eine
mit einer Zustellbewegung des oberen Stanzwerkzeuges zum unteren Stanzwerkzeug kombinierte im wesentlichen abro lende Bewegung zu der
Arbeitsfläche (29) des unteren Stanzwerkzeuges ausführt, so daß die Einschnittbewegung am zuerst begonnenen Einschnittpaares früher endet, als
am danach begonnenen Einschnittpaar.
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