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Abstract (en)

In the process for producing thin metal parts, in particular thin sheets, preferably by mechanical hot forming, a metal piece (20) to be protected

from corrosion is packed into a frame (22) and covered by two cover plates (28 and 28'); a parting compound (34) is interposed between metal
piece (20) and cover (28,28'"). The pack (36) thus produced is clamped together and welded along its edges. The stratified structure now present is
mechanically formed, for example rolled down to a certain thickness. <??>The parting compound (34) is flowable at the forming temperature and
forms a coherent parting layer between the cover plates (28,28") and the metal piece (20), which prevents a metallurgical binding between the two
metals (20,28,28'). <??>After the hot forming the deformed pack is cooled down. Its edges are cut off and the envelope can be easily removed from
the final product due to the parting compound intermediate layer, since, after cooling down, the parting compound is brittle and the metal surfaces
pooly wettable. <??>Since the metal piece (20) is enclosed by an envelope (28,28',22), oxidation and/or other losses of quality of the metal piece
(20) are prevented during the hot forming. <IMAGE>

Abstract (de)

Bei dem Verfahren zur Herstellung diinner Metallteile, inbesondere diinner Folien, vorzugsweise durch eine mechanische Warmumformung wird
ein vor Korrosion zu schitzendes Metallstiick (20) in einen Rahmen (22) eingepackt und von zwei Deckscheiben (28 und 28') abgedeckt; zwischen
Metallstlick (20) und Abdeckung (28, 28') wird ein Trennmittel (34) eingelagert. Das so entstandene Paket (36) wird zusammengespannt und langs
seiner Rander verschweisst. Der nunmehr vorhandene Schichtkdrper wird mechanisch umgeformt, z.B. bis auf eine bestimmte Dicke ausgewalzt.
Das Trennmittel (34) ist bei Umformungstemperatur fliessfahig und bildet eine zusammenhangende Trennschicht zwischen den Deckscheiben (28,
28'") und dem Metallstiick (20), die eine metallurgische Bindung zwischen den beiden Metallen (20, 28, 28') verhindert. Nach der Warmumformung
wird das verformte Paket abgekihlt. Seine Rander werden abgeschnitten, die Umhillung kann infolge der Trennmittelzwischenlage leicht von

dem Endprodukt abgezogen werden, da das Trennmittel nach der Abkihlung spréde und die Metalloberflachen schlecht-benetzend ist. Da das
Metallstlick (20) von einer Umhillung (28, 28', 22) umschlossen ist, werden Oxidationen und/oder andere Qualitatsverluste des Metallstiickes (20)
wahrend der Warmumformung verhindert.
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