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Abstract (en)
A process for impregnating or coating objects in conjunction with the intermittent passage of the objects through an impregnating or coating zone,
a drying and/or hardening furnace and a cooling zone, immersion or flooding of the objects in the impregnating or coating zone into the or by the
liquid impregnating or coating means and thermal afterburning of organic components in the exhaust air of the drying and hardening furnace is
characterised in that the objects are led immediately after one another through an inlet lock, the impregnating or coating zone, at least one dripping
and preheating zone, the drying and/or hardening furnace, at least one cooling zone and an outlet lock, at least a part of the inlet air is introduced
into one of the cooling zones and at least a part of the air introduced into the cooling zone is caused to go via the outlet lock, an air current is led
from the cooling zone via the drying and/or hardening furnace to the thermal afterburning and a part of the waste heat of the thermal afterburning is
transferred to the contents of the drying and/or hardening furnace, the inlet and outlet locks being zones that are arranged between two doors that
can be closed in an essentially gas-tight fashion. The apparatus for carrying out the process has devices for this purpose. <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Verfahren zum Tranken oder Beschichten von Gegenstanden unter intermittierendem Hindurchfiihren der Gegenstande durch eine Trank- oder
Beschichtungszone (2), einen Trocknungs- und/oder Hartungsofen (5a,5b) und eine Kiihlzone (6), Eintauchen oder Uberfluten der Gegenstande
in der Trénk- oder Beschichtungszone (2) in das bzw. durch das flissige Trankungs- bzw. Beschichtungsmittel und thermischer Nachverbrennung
organischer Bestandteile in der Abluft des Trocknungs- und Hartungsofens (5a,5b) ist dadurch gekennzeichnet, da3 man die Gegenstande
unmittelbar nacheinander durch eine EinlaBschleuse (1), die Trank- oder Beschichtungszone, wenigstens eine Abtropf- und Vorwarmzone (3)
und (4), den Trocknungs- und/oder Hartungsofen, wenigstens eine Kiihizone (6) und eine AuslaBschleuse (8) fiihrt, wenigstens einen Teil der
Zuluft in eine der Kithlzonen einfiihrt und wenigstens einen Teil der in die Kiihlzone (6) eingeflihrten Luft Uber die AuslaBschleuse (8) gehen
1aBt, eien Luftstrom von der Kiihlzone (6) Gber den Trocknungs- und/oder Hartungsofen (5) zu der thermischen Nachverbrennung fiihrt und einen
Teil der Abwarme der thermischen Nachverbrennung auf den Inhalt des Trocknungs- und/oder Hartungsofens Ubertragt, wobei die EinlaB3- und
AuslaBschleusen zwischen zwei im wesentlichen gasdicht verschlieBbaren Tiren angeordnete Zonen sind. Die Vorrichtung zur Durchfihrung des
Verfahrens hat Einrichtungen hierfar.
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