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Abstract (en)
Installation for the automatic production of underwear according to the process which is the subject of any one of the preceding claims, characterised
in that it comprises: - "x" cutting stations, each associated with a gripper device (14) which deposits the cut pieces (Ds, Dv, Df, F) on to belt
conveyors (20, 21, 22) equipped with catching needles (27, 30). - a series of assembly stations (E, G), in which the belts intersect, turn around and/
or are positioned opposite one another in order to assemble the pieces which are then sewn, - a spreading-out station (7), in which the assembled
piece (57) is spread out and carried by two parallel needle belts, - a station (J) for grasping the spread-out piece by means of a multiple-arm carrier
member, the said arm being carried by a structure allowing it to move along two mutually perpendicular axes so as to cause the edge of the fabric to
pass in front of elasticating stations comprising a fixed-head sewing machine which applies elastic, braid, lace, etc. and which sews it, - "y" stations
(M1 to M4) for elasticating or for stitching braid, lace, etc. -a station (N) for unloading the multiple-arm member, in which the spread-out piece (57)
is deposited on tongs carried symmetrically face to face on a belt conveyor, - a folding device (70) consisting of a belt conveyor equipped with
gripping means, such as needles (27; 30) or tongs (109), having at least one loop (72, 73), for folding the assembled and elasticated piece (57), -
a belt transfer member (74) which transfers the piece folded by the folding device (70) to tongs (75) with U-shaped jaws (75a, 75b), the said tongs
(75) having fingers (81 to 84) for opening the finished underwear and for presenting it in front of overturning tongs associated with a blower which
overturns them from back to front, moving in front of a first side-stitching station, overturning through 180 DEG and moving in front of a second side-
stitching station, and conveying the underwear to an overturning arrangement where it is overturned from back to front. <IMAGE>

Abstract (fr)
Installation pour la fabrication automatique de slip selon le procédé objet de I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisée par le
fait qu'il comporte : - "x" postes de coupe, chacun associé a un dispositif de préhension (14) qui dépose les pieces coupées (Ds, Dv, Df, F) sur des
transporteurs a courroies (20, 21, 22) munies d'aiguilles de saisie (27, 30), - une série de postes d'assemblage (E, G) dans lesquels les courroies
se croisent, se retournent et/ou se positionnent en vis a vis pour assembler les piéces qui sont alors cousues, - un poste de déploiement (7) dans
lequel la piece assemblée (57) est déployée et portée par deux courroies a aiguilles paralleles, - un poste de saisie (J) de la piece déployée par
un organe porteur a bras multiple, ledit bras étant porté par une structure lui permettant de se déplacer selon deux axes perpendiculaires pour
faire défiler le rebord du tissu devant des postes d'élastiquage comportant une machine a coudre a téte fixe qui pose un élastique, un galon, une
dentelle, etc. et le coud, - "y" postes d'élastiquage (M1 a M4), ou de couture de galon, de dentelle, etc., - un poste de déchargement (N) de l'organe
a bras multiples, dans lequel la piéce déployée (57) est déposée sur une pince portée symétriquement face a face sur un transporteur a courroies,
- un dispositif de pliage (70) constitué par un convoyeur a courroies munies de moyens de préhension tels que des aiguilles (27 ; 30) ou des pinces
(109) comportant au moins une boucle (72, 73) pour replier la piece assemblée et élastiquée (57), - un organe de transfert a courroies (74) qui
transfere la piéce repliée par le dispositif de pliage (70) a une pince (75) a méachoires en U (75a, 75b) ; ladite pince (75) comportant des doigts
(81 a 84) pour ouvrir le slip fini et le présenter devant des pinces de retournement associé a un soufflage qui le retourne de I'envers a I'endroit
se déplagant devant un premier poste de piqlire de c6té, se retournant de 180° et se déplagant devant un deuxieme poste de piqQre de coté et
amenant le slip a une disposition de retournement ou il est retourné de I'envers a I'endroit.
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