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Abstract (en)
The invention relates to a process for coating shaped articles, in particular pipes or containers, of fibre-reinforced composites with materials which
may have a high melting point, such as metal, ceramic or combinations of these materials by means of plasma spraying. It is the object of the
invention to provide a coating process of the generic type, by means of which shaped articles of any fibre- reinforced composites can be coated with
a large number of different materials having a high melting point, such as metals, ceramic materials and combinations thereof, with high adhesive
strength and without adversely affecting the dimensional stability and the strength. The achievement is characterised in that the shaped article is
roughened, cleaned and cooled prior to plasma spraying, and that the surface of the shaped article which is to be coated is cooled to a temperature
below the glass transition point during plasma spraying, and that cooling is effected by one or more cooling gas streams surrounding the plasma jet,
for example of CO2 and/or argon and nitrogen.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beschichten von Formteilen, insbesondere von Rohren oder Behältern, aus Faserverbundwerkstoffen mit
ggf. hochschmelzenden Werkstoffen wie Metall, Keramik oder Kombinationen dieser Werkstoffe mittels Plasmaspritzen. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, ein Beschichtungsverfahren der gattungsgemäßen Art anzugeben, mit dem ohne Beeinträchtigung der Formbeständigkeit und
der Festigkeit Formteile aus beliebigen Faserverbundwerkstoffen mit einer Vielzahl unterschiedlicher hochschmelzender Werkstoffe wie Metalle,
keramische Werkstoffe sowie deren Kombinationen bei hoher Haftfestigkeit beschichtet werden können. Die Lösung ist dadurch gekennzeichnet,
daß vor dem Plasmaspritzen das Formteil aufgerauht, gereinigt und abgekühlt und daß während des Plasmaspritzens die zu beschichtende
Oberfläche des Formteils auf eine Temperatur unterhalb des Glasumwandlungspunktes gekühlt wird und daß die Kühlung von einem oder mehreren
den Plasmastrahl einhüllenden Kühlgasströmen, z. B. aus CO2 und/oder Argon und Stickstoff, bewirkt wird.
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