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Abstract (en)
[origin: JPH02284724A] PURPOSE: To execute forming of sheet material with a deformable punch by placing a sheet blank on a support, under the
action of an outer slide applying an upper blank holder on the peripheral portion of the sheet blank, and executing preforming with an elastic cusion
and then final forming. CONSTITUTION: On a support in which peripheral part forms a lower blank holder 2 and central part constitutes a die 3, a
sheet blank 20 to be formed is placed. Under the action of an outer slide 21, on the peripheral portion of the sheet blank 20 an upper peripheral
blank holder 9 is applied, and after that by applying punch under the action of a ram 22, pressing of the sheet blank 20 is performed with a cusion
made of elastic material.

Abstract (fr)
Procédé d'emboutissage de matériaux en feuille, notamment de tôles, sur une presse à l'aide d'un coussin (12) en un matériau élastique, selon
lequel on dispose un flan de tôle (20) à former sur un support dont la partie périphérique forme un serre-flan inférieur (2) et dont la partie centrale
constitue une matrice (3), on applique, sous l'action d'un coulisseau extérieur (21), un serre-flan supérieur (9) sur la partie périphérique du flan
de tôle (20), puis on applique un poinçon (11) sous l'effet d'un plongeur, caractérisé en ce que, au cours d'une première étape, on applique, sous
l'action du plongeur, le coussin élastique (12) sur le flan de tôle (20) pour effectuer le préformage dudit flan de façon à lui donner une surface
sensiblement égale à la surface de la pièce finie à obtenir, puis, au cours d'une deuxième étape, on poursuit, toujours sous l'action du plongeur, la
descente du coussin élastique (12) et simultanément on déplace tout ou partie du fond de matrice (3) pour effecteur la conformation définitive de la
pièce.
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