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Abstract (en)
[origin: DE3817230C1] A device for making wire hoods for securing corks, in particular of sparkling wine bottles, from prefabricated U-shaped wires
(24), said hoods consisting of four lengths of wire shaped to form a circle from which four small twisted legs project horizontally. A chain (2, 2'), to
which shaping tools are secured, passes around four paired and mutually perpendicular chain wheels (1, 1'). The shaping tools (3) have cutting
edges (18), projections (8) and an internal cone (12). The shaping tools (3) can be driven in stages into three dies (4, 5, 6). The first die (4) has
blades (23), the second die (5) has recesses (7), which co-operate with the projections (8) of the shaping tool (3) to form end hooks (9) in the legs
(28), and the third die (6) has a pressure surface which presses the central portion (26) of the U-shaped wire (24) into the cone (12), thereby forming
the wire hood (25). An ejector (15) is arranged in a subsequent stage.

Abstract (fr)
Ledit dispositif est en particulier destiné aux bouteilles de vin mousseux. Il est constitué d'arceaux préfabriqués de fil métallique (24) comprenant
quatre sections de fil métallique, qui sont disposés en cercle d'où dépassent horizontalement quatre petites branches torsadées. Une chaîne (2,
2'), à laquelle sont fixés des outils de formage (3), passe dans quatre roues à chaînes (1, 1') disposées en paires, perpendiculairement les unes
aux autres. Lesdits outils de formage (3) sont dotés d'arrêtes tranchantes (18), de saillies (8) et d'un cône intérieur (12). Ils peuvent être dirigés
progressivement vers trois poinçons (4, 5, 6), dont le premier (4) comporte, par exemple, des couteaux (23), le second (5), des indentations (7), qui
coopèrent avec les saillies (8) de l'outil de formage (3) de manière à former des crochets (9) à l'extrémité des branches (28), et le troisième (6), une
surface de pression, qui presse la partie centrale (26) de l'arceau de fil métallique (24) dans le cône (12), formant ainsi le muselet (25). Un éjecteur
(15) est ajouté dans une étape ultérieure.
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