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Abstract (en)
For hardening shaped articles, especially casting moulds and cores made of moulding sand, the method employed is one in which a catalyst/air
mixture is passed through a moulding compound (1), to which a curing binder has been added, and the gas mixture escaping from the mould is
passed through an adsorption apparatus (16, 17) which separates the catalyst from the air stream. For recovery and reuse of the catalyst, the gas
mixture escaping from the mould is passed in a cyclical sequence through two sorption columns (16, 17) arranged in series, until the sorbent of the
first sorption column (16) is saturated, and the fresh air fed to the mould simultaneously flows through a sorption column (13) saturated in a previous
cycle. For this purpose, the sorption columns are interchanged, with the result that, in a following cycle, the gas mixture escaping from the mould is
passed first of all through the second sorption column connected downstream in the preceding cycle, and then through a sorption column desorbed
in a preceding cycle. <IMAGE>

Abstract (de)
Dem Aushérten von Formkdrpern, insbesondere von Gie3formen oder -kernen aus Formsand dient ein Verfahren, bei dem ein Katalysator/
Luftgemisch durch eine mit einem aushartenden Bindemittel versetzte Formmasse (1) und das aus der Form entweichende Gasgemisch durch
einen den Katalysator vom Luftstrom trennenden Adsorptionsapparat (16, 17) geleitet wird. Fur eine Riickgewinnung und Wiederverwertung des
Katalysators wird in einer zyklischen Folge das aus der Form entweichende Gasgemisch durch zwei hintereinander angeordnete Sorptionssaulen
(16, 17) bis zur Sattigung des Sorbens der ersten Sorptionsséule (16) geleitet und gleichzeitig eine in einem vorherigen Zyklus geséttigte
Sorptionssaule (13) von der der Form zugefuhrten Frischluft durchstrémt. Hierflir werden die Sorptionssdulen ausgetauscht, so daf3 das aus der
Form entweichende Gasgemisch in einem folgenden Zyklus zuerst durch die im vorhergehenden Zyklus nachgeschaltete zweite Sorptionsséule und
anschlieBend durch eine in einem vorhergehenden Zyklus desorbierte Sorptionssaule geleitet wird.
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