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Abstract (en)
A method and apparatus for the cold deformation of ferrous and non-ferrous metal sections performs spherical bending of the section (17) by means
of a bending tool (52) which can be moved and rotated in all three spatial axes. For high-precision and low-stress bending of hollow sections, during
which the cross-section of the hollow section must not be changed, it is provided that the section to be bent spherically is bent freely in space
without a bending form and abutment, by the bending tool designed as a bending head (52), and that, to safeguard the position of the final bent
section (17) leaving the bending head, a winding accessory (48) adjustable in all three spatial axes and, in addition, rotatable, is made to follow in
exact alignment under the neutral axis of the bending head at a short distance (three-dimensional coil roll bending process). <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Kaltumformen von Profilen aus Eisen- und Nichteisenmetallen fihrt eine sphérische Biegung des Profils
(17) durch ein in allen drei Raumachsen bewegbares und drehbares Biegewerkzeug (52) aus. Zu einer hochpréazisen und schonenden Biegung
von Hohlprofilen, bei denen der Hohlprofilquerschnitt nicht verandert werden darf ist vorgesehen, daf3 das sphérisch zu biegende Profil von dem als
Biegekopf (52) ausgebildeten Biegewerkzeug frei im Raum ohne Biegeschablone und Gegenlager gebogen wird und daf zur Lagensicherung des
fertig gebogenen, den Biegekopf verlassenden Profils (17) eine Wickelform (48) genau fluchtend unter die Biegelinie des Biegekopfes in geringem
Abstand in allen drei Raumachsen verstellbar und zusétzlich drehbar nachgefihrt wird (rAumliches Rollwickelbiege-Verfahren).
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