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Abstract (en)
For piecing on an open-end spinning machine (11), a fibre feed device (110) is switched on and the fibre stream produced thereby is deflected on
its way between the fibre feed device (110) and fibre collecting surface (136) and guided away until the actual joining operation is initiated by the
return of the yarn (20). Then, in synchronism with this return of the yarn (20), the fibre stream is deflected once again and fed to the fibre collecting
surface (136), before the fibre stream occurring as a result of the switch-on of the fibre feed device (110) has reached its full intensity. For carrying
out this method there are control means (40) which act on the device (46) for deflecting the fibre stream, in such a way that the fibre stream reaches
the fibre collecting surface (136) as a function of the yarn return, before this fibre stream has reached its full operating intensity after the fibre feed
device (110) has been switched on. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Anspinnen einer Offenend-Spinnvorrichtung (11) wird eine Faserspeisevorrichtung (110) eingeschaltet und der hierdurch erzeugte Faserstrom
auf seinem Weg zwischen Faserspeisevorrichtung (110) und Fasersammelfläche (136) abgelenkt und solange abgeführt, bis der eigentliche
Ansetzvorgang durch Rücklieferung des Fadens (20) eingeleitet wird. Sodann wird in Abstimmung mit dieser Rücklieferung des Fadens (20)
der Faserstrom erneut umgelenkt und der Fasersammelfläche (136) zugeführt, bevor der durch das Einschalten der Faserspeisevorrichtung
(110) einsetzende Faserstrom seine volle Stärke erreicht hat. Zur Durchführung dieses Verfahrens sind Steuermittel (40) vorgesehen, die
auf die Einrichtung (46) zum Umlenken des Faserstroms derart einwirken, daß der Faserstrom in Abhängigkeit der Fadenrücklieferung die
Fasersammelfläche (136) erreicht, bevor dieser Faserstrom nach dem Einschalten der Faserspeisevorrichtung (110) seine volle Betriebsstärke
erreicht hat.
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