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Abstract (en)

The transfer device makes possible different motional sequences of the holding means (40) for the sheet-metal parts to be moved through the
metal-forming machine tool. The holding means (40) are secured on travelling carriages (24, 25). The travelling carriages (24, 25) are cam-guided,
travelling carriage (25) performing a transfer motion (82) out of a processing stage (86) into an idle stage (88), taking a sheet-metal part along with
it. The return motion (84) is interrupted in an intermediate position (89) during the forming process performed on the sheet-metal parts. Travelling
carriage (24) executes a transfer motion (83) out of the idle stage (88) into a processing stage (87) and a return motion (85) interrupted temporarily
in an intermediate stage (89). The low-mass construction using travelling carriages (24, 25) makes possible high accelerations in the motions. The
use of intermediate deposition points (17) in the idle stages (88) considerably shortens the transfer motions. <IMAGE>

Abstract (de)

Die Umsetzeinrichtung ermdglicht unterschiedliche Bewegungsablaufe der Haltemittel (40) fiir die durch die Umformmaschine hindurch zu
bewegenden Blechteile. Die Haltemittel (40) sind an Laufwagen (24, 25) befestigt. Die Laufwagen (24, 25) sind kurvengefihrt, wobei der
Laufwagen (25) eine Umsetzbewegung (82) aus einer Bearbeitungsstufe (86) in eine Leerstufe (88) unter Mitnahme eines Blechteils ausflhrt.

Die Ruckbewegung (84) ist in einer Zwischenstellung (89) wahrend des Umformvorganges der Blechteile unterbrochen. Der Laufwagen (24) fihrt
eine Umsetzbewegung (83) aus der Leerstufe (88) in eine Bearbeitungsstufe (87) und eine in einer Zwischenstufe (89) zeitweilig unterbrochene
Ruckbewegung (85) aus. Durch den massearmen Aufbau vermittels Laufwagen (24, 25) sind hohe Beschleunigungen in den Bewegungen mdglich.
Durch die Verwendung von Zwischenablagen (17) in den Leerstufen (88) werden die Umsetzbewegungen wesentlich verkirzt.
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