Title (en)
Method and apparatus for removing flocks from fiber bales.

Title (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Abtragen von Faserflocken aus Faserballen.

Title (fr)
Procédé et installation pour prélever des paquets de fibres a partir de balles.

Publication
EP 0386580 A1 19900912 (DE)

Application
EP 90103713 A 19900226

Priority
CH 83489 A 19890307

Abstract (en)
[origin: JPH0333227A] PURPOSE: To sufficiently mix fibers while simply extracting fiber flocks from fiber bales by inclining the axis of rotation of
a takeout member from a supporting face of a fiber bale and reciprocating a takeout mechanism in a horizontal movement direction against in the
longer direction of a fiber bale row. CONSTITUTION: A toothed opening roller 1 is reciprocated in a horizontal movement direction against in the
longer direction of fiber bales 3. Fiber flocks are taken out from fiber bales 3. The axis of rotation 2 of the toothed opening roller 1 is inclined at an
adjusted angle a not zero from a supporting face 5 being a face to support the fiber bales on a conveyor belt to take out fiber flocks from the whole
height of the fiber bales.

Abstract (de)
Um aus Faserballen (3), welche auf einem Forderband (4) in sehr kleinen Schritten in Richtung C geférdert werden Faserflocken herauszulésen,
wird ein Abtragorgan (21) in senkrechter Richtung, mit Blick auf Figur (14) gesehen, Uber die Ballen bewegt. Das Abtragorgan umfasst zu diesem
Zweck eine Zahnwalze (1), welche durch einen Motor (12) angetrieben wird und Faserflocken aus der Oberflache der Faserballen mittels deren
Rotation in einen Flockenférderkanal (24) férdert, in welchem diese durch einen Ventilator (26) angesaugt und einem Forderkanal (28) tibergeben
werden. In diesem Kanal (28), welcher ebenfalls ein Saugférderkanal ist, werden die Faserflocken Uber eine Verbindungsleitung (29) an eine
Verarbeitungsstelle (nicht gezeigt) der Faserflocken zugefthrt. Fir das Verschieben des Abtragorganes (21) tber die Faserballen (3) ist das
Abtragorgan an rohrférmigen Schienen (20) gefihrt und mittels Motor (19), Uebertrieb (18), Welle (15) und den Profilradern (17) verschiebbar
angetrieben. Eine Steuerung (22) synchronisiert das schrittweise Vorschieben der Faserballen in Férderrichtung C mit dem Verschieben des
Abtragorganes Uber die Faserballen.
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