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Abstract (en)
The working rolls of a planetary rolling mill are subject to high wear. In view of the required accuracy of the rolled material, they must therefore be
reground frequently. Given a between-regrind life of the working rolls of about 6 hours, the expenditure of about 12 fitter hours simply for removing
and reinstalling the 48 rolls of a roll stand represents a considerable cost factor. The object on which the invention is based is decisively to reduce
the time and cost outlay for regrinding. <??>This object is achieved by virtue of the fact, that, for grinding the working rolls (12) of a planetary rolling
mill, a complete planetary roll assembly (3) with cages (23) and chocks (4) is removed from the roll stand and clamped in a grinding apparatus
having a grinding wheel (11), and the working rolls ground one after the other in the installed state. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Arbeitswalzen eines Planetenwalzwerkes unterliegen hohem Verschleiß. Mit Rücksicht auf die erforderliche Genauigkeit des gewalzten
Materials müssen sie daher häufig nachgeschliffen werden. Bei einer Standzeit der Arbeitswalzen von ca. 6 Stunden stellt der Aufwand von ca. 12
Monteurstunden allein für den Aus- und Wiedereinbau der 48 Walzen eines Walzgerüstes einen erheblichen Kostenfaktor dar. Der Erfindung liegt
die Aufgabe zugrunde, den Zeit- und Kostenaufwand für das Nachschleifen entscheidend zu verringern. Diese Aufgabe wird dadurch gelöst, daß
zum Schleifen der Arbeitswalzen (12) eines Planetenwalzwerkes eine komplette Planetenwalze (3) mit Käfigen (23) und Einbaustücken (4) aus dem
Walzgerüst ausgebaut, in eine Schleifvorrichtung mit Schleifscheibe (11) eingespannt wird und die Arbeitswalzen nacheinander in eingebautem
Zustand geschliffen werden.
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