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Abstract (en)
A method of controlling acoustic contact during ultrasonic flaw detection provides that the angle ( beta ) of the prisms of the generating (1) and
receiving (2) ultrasonic converters is designed to be smaller than the first critical angle, the converters (1, 2) are placed on the surface (3) of the weld
joint (4) at a distance (A) from the longitudinal axis (6) of the weld joint (5), said distance being chosen on the basis of the thickness ( delta ) of the
welded elements (7), of the width ( DELTA 1, DELTA 2) of the reinforcing beads (8, 9) and of the angles ( alpha I, alpha t) between the directions of
the longitudinal (12) and transverse (t1) ultrasonic waves generated in the weld joint (4), on the one hand, and the perpendicular (13) to the surface
(3) in the point of generating the waves, on the other hand. The quality of the acoustic contact is then evaluated on the basis of the amplitude of
the reflected echo-pulse registered at a moment (t) chosen on the basis of the time (to) of propagation of the ultrasonic wave in the material of the
converters (1, 2) and on the basis of the velocities (Cl, Ct) of propagation of the longitudinal (12, I1) and transverse (t1, t2) waves in the material of
the weld joint (4).

Abstract (fr)
Un procédé de commande de contact acoustique lors de la détection ultrasonique de défectuosités prévoit que I'angle (beta) des prismes des
convertisseurs ultrasoniques d'émission (1) et de réception (2) est dessiné pour étre plus petit que le premier angle critique. Les convertisseurs (1,
2) sont placés sur la surface (3) du joint soudé (4) a une distance (A) de I'axe longitudinal (6) du joint soudé (5), ladite distance étant choisie sur la
base de I'épaisseur (delta) des éléments soudés (7), de la largeur (DELTA1, DELTA2) des cordons (8, 9) et des angles (alphal, alphat) entre les
sens des ondes ultrasoniques longitudinale (12) et transversale (t1) formées dans le joint soudé (4), d'une part, et la perpendiculaire (13) a la surface
(3) au point de formation des ondes d'autre part. On évalue ensuite la qualité du contact acoustique sur la base de I'amplitude de I'écho-impulsion
réfléchi enregistré a un moment (t) choisi sur la base du temps de propagation (to) de I'onde ultrasonique dans le matériau des convertisseurs (1, 2),
et sur la base des vitesses de propagation (Cl, Ct) des ondes longitudinales (12, 11) et transversales (t1, t2) dans le matériau du joint soudé (4).
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