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Abstract (en)
Process for operating a ring spinning machine and operating robot (82) for implementing the process. To repair thread breaks, the operating robot
(82) has an automatic thread-joining device (136) which, when a thread breaks, first winds one end (102) of an external thread around the spinning
head (118). The other end (108) of the external thread is then guided laterally past the upper pressure roller (44) of the drawing mechanism in front
of the pair of delivery rollers (42, 44) viewed in the region of the direction of motion of the thread. This other end (108) of the external thread is then
moved in the longitudinal direction of the rollers until it is gripped by the gap between the rollers and the fibres of the drawn roving (74) are tied into
this end of the external thread.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zum Betrieb einer Ringspinnmaschine sowie ein Bedienroboter (82) zur Durchführung des Verfahrens beschrieben. Zur
Behebung von Fadenbrüchen weist der Bedienroboter (82) einen Fadenansetzautomaten (136) auf. Durch diesen wird bei einem Fadenbruch
zunächst das eine Ende eines Fremdfadens (102) um den Spinnkops (118) gewickelt. Anschließend wird das andere Fremdfadenende (108) seitlich
an der oberen Druckwalze (44) des Streckwerks vorbei in den Bereich der Garnlaufrichtung betrachtet vor dem Lieferwalzenpaar (42, 44) geführt.
Anschließend wird dieses andere Fremdfadenende (108) so weit in Walzenlängsrichtung bewegt, bis es vom Walzenspalt erfaßt und die Fasern des
gestreckten Vorgarns (74) in dieses Fremdfadenende eingebunden werden.
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