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Abstract (en)
The invention relates to the production of plaster elements having decorative visible faces of high surface quality, widely used in the construction
industry. The plaster elements can be made in various configurations, in a single colour or marbled. This is achieved according to the invention
by a method in which a multi-layer moulding material consisting of a water/plaster mixture and dried plaster powder is covered in a mould with a
hygroscopic and/or open-cell material of low compressibility and then water-compacted by pressure elements with simultaneous removal of air and
subsequently compressed with the exclusion of air. A positive pressure is built up in the moulding material and the material covering it and this is
maintained at least in part until dimensional stability of the plaster element has been attained. The plaster element is then released with the aid of
the pressure elements. The device according to the invention is distinguished by the fact that an upper part is designed as a holder with pressure
elements articulated on it on the top and bottom. The lower part for holding the moulding material comprises a dimensionally stable frame with an
integrated separating frame and is supported in airtight fashion on the mould bottom. The upper part and lower part can be locked together airtightly
via a seal. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung von Gipselementen mit dekorativen, eine hohe Oberflachengilte aufweisenden Sichtflachen, die in
der Bauindustrie eine breite Anwendung finden. Die Gipselemente kdnnen einfarbig oder marmoriert in verschiedenen Konfigurationen gefertigt
werden. Erfindungsgeman wird das durch ein Verfahren erreicht, bei dem eine mehrschichtige Formmasse (5), bestehend aus einem Wasser-Gips-
Gemisch und trockenem Gipspulver, mit einem hygroskopischen und/oder offenporigen wenig kompressiblen Material in einer Form (3) abgedeckt
und dann durch Druckelemente (2.2,2.3) bei gleichzeitigem Entliften wasserverdichtet und anschlieBend unter Luftabschlu3 komprimiert wird. In
der Formmasse (5) und dem sie bedeckenden Material wird ein Uberdruck aufgebaut, der bis zum Erreichen der Formstabilitit des Gipselementes
mindestens teilweise aufrechterhalten bleibt. Danach wird das Gipselement mit Hilfe der Druckelemente (2.2,2.3) entschalt. Die enfindungsgemaie
Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB3 ein Oberteil (2) als Aufnahme (2.1) mit kopf- und bodenseitig angelenkten Druckelementen (2.2,2.3)
ausgebildet ist. Das Unterteil (3) zur Aufnahme der Formmasse besteht aus einem formstabilen Rahmen (3.2) mit integriertem Trennrahmen (3.3)
und stltzt sich luftdicht auf dem Formboden (3.1) ab. Oberteil (2) und Unterteil (3) sind Gber eine Dichtung luftdicht miteinander verriegelbar.
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