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Abstract (en)
2.1. In the production of (cigarette) packages of the folding-box type (hinge-lid package), supplying sufficient material to the packaging machine is a
particular problem. An advantageous solution consists in separating blanks (20) for the production of the packages from a continuous material web
(24) provided with punched-out features for limiting the blanks (20) within the packaging machine, and further processing said blanks. <??>2.2. For
the efficient production of (single) blanks from the continuous material web (24), the latter is fed to a blank station (26) in which preferably in each
case two blanks (20a, 20b) lying side by side are separated, as a result of shearing, from the following material web (24) and from each other by
means of cutting stamps (29). The two blanks (20a, 20b) thus formed and singularised are then fed to a folding revolver (4), this being carried out
expediently by switching on an intermediate conveyor in the form of a rotating blank revolver (43). <??>2.3. The blank revolver (43) is expediently
designed in such a way that plungers (45, 46), which can be moved in the radial direction or downwards, make it possible to lift the blanks off the
blank revolver (43) and introduce them, with partial folding, into revolver pockets (41, 42) of the folding revolver (40). <IMAGE>

Abstract (de)
2.1. Bei der Herstellung von (Zigaretten-)Packungen des Typs Klappschachtel (Hinge-Lid-Packung) ist die ausreichende Materialversorgung
der Verpackungsmaschine ein besonderes Problem. Eine vorteilhafte Lösung besteht darin, Zuschnitte (20) für die Herstellung der Packungen
von einer fortlaufenden Materialbahn (24) mit Stanzungen zur Begrenzung der Zuschnitte (20) innerhalb der Verpackungsmaschine abzutrennen
und weiterzuverarbeiten. 2.2. Zur leistungsfähigen Herstellung von (Einzel-)Zuschnitten aus der fortlaufenden Materialbahn (24) wird diese einer
Zuschnittstation (26) zugeführt, in der vorzugsweise jeweils zwei nebeneinanderliegenden Zuschnitte (20a, 20b) mittels Trennstempel (29) durch
Abscheren von der nachfolgenden Materialbahn (24) und voneinander ge trennt werden. Die beiden so gebildeten und vereinzelten Zuschnitte
(20a, 20b) werden sodann einem Faltrevolver (40) zugeführt, und zwar zweckmäßigerweise unter Einschaltung eines Zwischenförderers in Gestalt
eines umlaufenden Zuschnittrevolvers (43). 2.3. Der Zuschnittrevolver (43) ist zweckmäßigerweise so ausgebildet, daß durch in Radialrichtung bzw.
abwärts bewegbare Stempel (45, 46) die Zuschnitte von dem Zuschnittrevolver (43) abgehoben und unter Teilfaltung in Revolvertaschen (41, 42)
des Faltrevolvers (40) einführbar sind.
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